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INSTRUCTIUNI DE

SIGURANTA IMPORTANTE

Tnainte de a incerca s utilizati masina de cusut,
cititi aceste instructiuni de siguranta.

APERICOL

- Pentru a reduce riscul de electrocutare:

1 Deconectati intotdeauna cablul de alimentare al
masinii de la priza imediat dupa utilizare, atunci
cand curatati masina, cand realizati reglajele in
cadrul operatiunilor de intretinere efectuate de
utilizator care sunt mentionate n acest manual
sau atunci cand lasati masina nesupravegheata.

A\AATENTIONARE

- Pentru a reduce riscul de arsuri, incendiu,
electrocutdri sau vatamare corporala.

Deconectati intotdeauna cablul de alimentare al
masinii de la priza atunci cand realizati reglajele
mentionate Tn manualul de instructiuni:

* Pentru a deconecta masina de la priza, comutati
masina in pozitia cu simbolul ,,0” pentru a o opri,
apoi prindeti stecherul si trageti-I afara din priza.
Nu trageti de cablu!

* Conectati masina direct la priza electrica. Nu
utilizati un cablu prelungitor.

+ Tntotdeauna scoateti masina din priza atunci cand
se intrerupe alimentarea cu energie electrica.

3 Pericole de electrocutare:

* Aceasta masind trebuie conectata la o sursa de
c.a. In intervalul indicat pe eticheta de rating. Nu
o conectati la o sursa de alimentare de c.c. sau la
un invertor. in cazul in care nu sunteti siguri de
sursa de alimentare pe care o utilizati, contactati
un electrician calificat.

* Masina aceasta este aprobata pentru a fi utilizata
numai in tara in care a fost achizitionata.

4 Nu utilizati niciodata masina in cazul in care
aceasta are cablul sau stecherul deteriorat, daca
nu functioneaza in mod corespunzator, daca a
fost supusa unui soc mecanic sau este
deterioratd sau daca pe unitate s-a varsat apa.
Returnati masina celui mai apropiat dealer sau
centru de service autorizat pentru examinare,
reparare si reglare electrica sau mecanica.

¢ Daca observati fenomene neobisnuite Tn timpul
depozitarii sau utilizarii masinii, cum ar fi un
miros neplacut, emanari de caldura, semne de
decolorare sau deformare, intrerupeti utilizarea
masinii si deconectati imediat cablul de
alimentare.

* Cand transportati masina, asigurati-va cd o tineti de
maner. Daca ridicati masina tinand-o de orice alta
componentd, masina se poate deteriora sau poate
cadea, ceea ce ar putea provoca vatamari corporale.

* Cand ridicati masina, aveti grija sa nu faceti
miscari bruste sau neglijente; in caz contrar, va
puteti vatama spatele sau genunchii.

5 Tntotdeauna péstrati zona de lucru curaté:

* Nu utilizati niciodata masina de cusut daca
fantele de aerisire sunt obturate. Nu permiteti
depunerea de scame, praf si bucati de material in
fantele de aerisire ale masinii de cusut sau pe
pedala de control a acesteia.

* Nu depozitati obiecte pe pedala de control.

* Nu utilizati un cablu prelungitor.  Conectati
masina direct la priza electrica.

* Nu scdpati sau nu introduceti niciodata obiecte in
niciun orificiu al masinii.

* Nu utilizati masina in locatii in care se utilizeaza
produse pe baza de aerosoli (spray) sau unde se
administreaza oxigen.

* Nu utilizati masina in apropierea unei surse de
caldura, cum ar fi o plita sau un fier de calcat; in
caz contrar, cablul de alimentare sau articolul de
imbracaminte se poate aprinde, conducand la
incendiu sau electrocutare.

* Nu asezati aceasta masina pe o suprafata
instabila, cum ar fi o masa instabild sau Tnclinata;
in caz contrar, masina poate cddea, cauzand
vatamari corporale.

6 Este necesar sa se acorde o atentie speciald la

coasere:

+ intotdeauna acordati atentie deosebitd acului.
Nu utilizati ace indoite sau deteriorate.

e Pastrati distanta de siguranta a degetelor fata de
piesele in miscare. Acordati atentie deosebita
zonei din jurul acului masinii de cusut.

+ Tn cazul in care efectuati reglaje in zona acului,
comutati intrerupdtorul masinii in pozitia ,0”
pentru a opri masina.

* Nu utilizati o placa de ac deteriorata sau
necorespunzatoare, deoarece aceasta ar putea
provoca ruperea acului.

* Nu impingeti si nu trageti materialul textil cand
coaseti, si urmati cu atentie instructiunile
pentru coasere libera astfel incat sa nu deviati
acul provocand ruperea acestuia.



7 Aceasta masina de cusut nu este o jucarie:

o Este necesar sa acordati atentie deosebita
atunci cand masina este utilizata de copii sau
in apropierea acestora.

¢ Punga de plastic in care a fost livrata masina nu
trebuie I3sata la indemana copiilor si nu trebuie
aruncata. Nu permiteti niciodata copiilor sa se
joace cu punga deoarece exista risc de sufocare.
¢ Nu utilizati masina in aer liber.

8 Pentru o durata de viatd mai indelungata:

e Cand depozitati masina, evitati expunerea la
radiatii solare directe si locatiile cu umiditate
ridicata. Nu utilizati sau depozitati masina in
apropierea unui radiator, fier de calcat, lampi cu

halogen sau in apropierea altor obiecte fierbinti.

e Pentru curatarea carcasei utilizati numai
sapunuri sau detergenti neutri. Nu utilizati
niciodatd benzen, diluant sau prafuri de curatat
deoarece aceste produse pot deteriora carcasa
si masina.

e Cand inlocuiti sau instalati orice ansambluri
de piese, piciorusul presor, acul sau orice alta
componentd, consultati manualul de utilizare
pentru a asigura instalarea corecta.

9 Pentru reparatii sau reglare:

e in cazul in care se defecteazi unitatea de
iluminat (dioda electroluminescentad), aceasta
trebuie inlocuitd de un dealer autorizat.

* in cazul producerii unei defectiuni sau dac este
necesar un reglaj, mai intai consultati tabelul
referitor la localizarea si remedierea
defectiunilor prezentat in ultima parte a
manualului de utilizare, pentru verificarea si a
reglarea proprie a masinii. Daca problema
persista, consultati dealerul local autorizat
Brother.

Utilizati aceasta masina numai in scopul pentru
care a fost conceputa, conform prezentarii din
acest manual.

Utilizati accesoriile recomandate de producator,
conform specificatiilor din acest manual.

Atat continutul prezentului manual precum si
specificatiile acestui produs pot fi modificate fara
notificare prealabila.

Pentru informatii suplimentare despre produs,
vizitati site-ul nostru web la adresa
www.brother.com

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

Aceasta masina este destinata pentru uz
casnic.

PENTRU UTILIZATORII DIN TARILE
SPECIFICATE, CU EXCEPTIA TARILOR DIN
CENELEC

Acest echipament nu a fost conceput pentru a fi
utilizat de catre persoane (inclusiv copii) cu

care nu dispun de experienta sau cunostintele
necesare, exceptand cazul in care aceste persoane
beneficiaza de supraveghere sau instructiuni
referitoare la utilizarea in siguranta a
echipamentului din partea unei persoane
responsabile de siguranta lor. Este necesara
supravegherea copiilor pentru a garanta ca acestia
nu se joaca cu echipamentul.

PENTRU UTILIZATORII DIN TARILE CENELEC
Acest echipament poate fi utilizat de copiii cu
varsta de 8 ani sau mai mari si de persoane cu
capacitati fizice, senzoriale sau mentale
reduse sau care nu dispun de experienta sau
cunostintele necesare daca beneficiaza de
supraveghere sau instructiuni privind
utilizarea in siguranta a echipamentului si au
inteles riscurile implicate. Este interzis copiilor
sa se joace cu echipamentul.

Lucrarile de curatare si intretinere nu trebuie
sa fie efectuate de copii fara supravegherea
unui adult.

NUMAI PENTRU UTILIZATORII DIN
REGATUL UNIT AL MARII BRITANII,

IRLANDA MALTA $I CIPRU
IMPORTANT

e Tn cazul in care nlocuiti siguranta stecherului,
utilizati o siguranta aprobata de ASTA si
compatibild cu standardul BS 1362, de exemplu,

care poarta marcajul , si care valorile
nominale marcate pe stecher.

e Tnlocuiti intotdeauna capacul sigurantei. Nu
utilizati niciodata stechere de la care lipseste
capacul sigurantei.

e Tn cazul in care priza disponibild nu este una
adecvata pentru stecherul inclus echipamentului,
trebuie sa contactati un dealer autorizat pentru a
obtine un cablu corespunzator.


http://www.brother.com/
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FAMILIARIZAREA CU MASINA DE CUSUT

FAMILIARIZAREA CU MASINA DE CUSUT

ACCESORII

Accesorii incluse

Dupa deschiderea cutiei verificati ca urmdtoarele accesorii
sunt incluse. Daca unul dintre articole lipseste sau sunt
deteriorate, contactati dealerul dvs.

Nota

(Numai pentru S.U.A.)

e Pedala de control: Modelul T
Aceastd pedala de control poate fi utilizata pe masina
cu codul de produs 888-E30/E31/E37/E38/V61/V63/
V65/V67. Codul produsului este mentionat pe placuta
de identificare a masinii.

e Surubul pentru suportul piciorusului presor este
disponibil prin dealerul dvs. autorizat. (Cod piesa:
132730-122)

® Accesoriile insule variaza in functie de modelul

masinii.
1 2. 3. Q%
4, 5. 6.
7. 8. / 9.
10. 11. 12.
Ac75/11 1 Ac 90/14 |
Ac90/14 |
Ac 100/16 1
13. 14. 15.
16. 17. 18.
19.

Nr. Denumire piesa _COd plesa
America I Altele

1 | Piciorus J” pentru cusaturi in XC3021-031
zigzag (la masina)

2 | Piciorusul ,,A” pentru XC2691-033
butoniere

3 | Piciorusul ,G” pentru XC3098-031
cusaturile de surfilare

4 | Piciorusul ,N” pentru XD0810-031
monogramare

5 |Piciorus ,|” pentru fermoar X59370-021

6 |Piciorus ,R” cusaturd oarba XE2650-001

7 | Piciorus ,,M” pentru nasturi XE2137-001

8 | Cutitas retusuri XF4967-001

9 Bobi‘nal (4) (Una se afld la SA156 SFB:
masina.) XA5539-151

10 |Setde ace XC8834-021

11 |Acdublu 131096-121

12 Ac cu varf-bild (de culoare XD0360-021
aurie)

13 | Perie de curatat X59476-051

14 | Surubelnita in forma de disc XC1074-051

15 | Capac mosor (mare) 130012-024

16 | Capac mosor (mediu) XE1372-001
(la masina)

17 | Capac mosor (mic) 130013-124

18 | Ax mosor extra XE2241-001

XD0501-121 (zona UE)
19 | Pedala de control XC8816-071 (Alte zone)

@ De retinut

e Despre piciorusul ,,J” in zigzag;
Apadsati pe butonul negru de pe partea stanga a
piciorusului atunci cand este dificild alimentarea
cusaturii groase, de exemplu, atunci cand incepeti
coaserea materialelor groase. (pagina 27)

1. Buton negru

Accesorii optionale

Accesoriile urmdtoare sunt considerate optionale si pot fi
achizitionate separat. In functie de modelul pe care il
achizitionati, urmatoarele accesoriii pot fi incluse masinii
dvs.

1. 2. 3.




Nr. Denumire pies3 - Cod piesa
America Altele
1 |Piciorus cu dubl3 SA140 FO33N:
antrenare XG6623-001
2 | Piciorus pentru matlasare | SA129 FOOSN:
XC1948-052
3 | Piciorus pentru matlasare | SA125 FOO1N:
1/4-Toli XC1944-052
4 | Ghidaj de matlasare SA132 FO16N:
XC2215-052
5 |Perforator XZ5051-001

Compartimentul pentru accesorii

Accesoriile sunt depozitate intr-un compartiment in
interiorul extensiei mesei de lucru. Glisati extensia mesei
de lucru spre partea stanga pentru a o deschide.

1. Extensia mesei de lucru
2. Compartiment de depozitare

Nota

® Asezati accesoriile intr-un saculet si apoi depozitati
saculetul in interiorul compartimentului. Daca
accesoriile nu sunt pastrate intr-un saculet, acestea
pot cddea, se pot pierde sau se pot deteriora.

DENUMIRILE PIESELOR COMPONENTE

ALE MASINII SI FUNCTIILE ACESTORA

llustratiile din acest manual de utilizare pot fi diferite
fata de masina in sine.

Piesele principale

10.

11.

12,
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.

Bobinatorul (pagina 10)

Dispozitiv de reglare a tensiunii superioare (pagina 26)
Ghidajul firului de bobinare si a discului de pretensionare
(pagina 10)

Maneta de ridicare a firelor (pagina 16)

Taietor de fir (pagina 26)

Extensia mesei de lucru cu compartimentul pentru accesorii
(pagina 5 si pagina 28)

Butoane de control (pagina 6)

Panoul de control (pagina 6)

Axul mosor (pagina 7, 10 si 15)

Volantul

Acesta este utilizat pentru ridicarea si coborarea acului.
Orificiu de aerisire

Acest orificiu permite aerului din jurul motorului sa circule.
Nu acoperiti orificiul de aerisire in timpul utilizarii masinii de
cusut.

Tntrerupatorul principal al lampii de cusut (pagina 8)
Conector mufa /priza (pagina 8)

Pedala de control (pagina 8)

Mufi/prizé pedala de control (pagina 8)

Maneta de pozitionare a transportorului (pagina 35 si 41)
Parghia piciorusului presor (pagina 15)

Ghidajul firului (pagina 11 si 16)

Capacul pentru ghidajul firului (pagina 11 si 16)

Maner

Tineti masina de cusut de maner atunci cand p transportati.




FAMILIARIZAREA CU MASINA DE CUSUT

Sectiunea pentru ac si piciorusul presor

1. Dispozitivul de infilare (pentru modelele prevazute cu
dispozitiv de infilare) (pagina 17)

2. Maneta pentru butoniere (pagina 34 si 42)

3. Suportul piciorusului presor

Piciorusul presor este instalat pe suportul piciorusului
presor.

4. Surubul suportului piciorusului presor

Utilizati surubul suportul piciorusului presor pentru a
pozitiona suportul piciorusului presor.

5. Piciorus presor

Piciorusul presor aplicd presiune in mod constant asupra
materialului in timpul procesului de cusut. Montati
piciorusul presor potrivit pentru tipul de cusatura selectat.

6. Eliberarea capacului placii acului
Se utilizeaza atunci cand se scoate capacul placii acului.

7. Capacul placii acului
8. Transportorul

Transportorul alimenteaza materialul in directia de coasere.

9. Bobina cu instalare rapida (pentru modelele prevazute cu
bobina cu instalare rapida)

Puteti sa incepeti coaserea fard a trage de firul bobinei.
10
11. Placa acului

Capac bobina

Placa acului este marcata cu ghidaje pentru coaserea cu

cusaturi drepte.
12. Ghidajul firului pentru bara acului (pagina 16)

13. Parghia piciorusului presor

Ridicati si coborati piciorusul presorului.
14. Surubul de prindere a acului

Butoane de control

Butoanele de control difera in functie de modelul masinii
de cusut.

e

@

1. Butonul pentru cusituri de intérire/inverse

6

Apdsati pe butonul pentru cusaturi de intarire/inverse
pentru realizarea cusaturilor inverse. Cusaturile inverse se
realizeaza prin mentinerea apdsata a butonului pentru a
coase in directia opusd. Pentru detalii, consultati ,Coaserea
cusaturilor de intarire" (pagina 26).

m Butoane disponibile la anumite modele

2. Buton de pornire/oprire @
Apdsati pe butonul pornire/oprire pentru a porni sau opri
masina de cusut. Masina coase la o viteza micd la
inceputul procesului de coasere in timp ce butonul este
mentinut apasat. Atunci cand masina este oprita acul este
infipt In material. Pentru detalii, consultati ,,Inceperea
procesului de coasere" (pagina 25).

3. Butonul de pozitionare a acului @
Apasati pe acest buton pentru a ridica sau coborf acul.

4. Pedala de control a vitezei de coasere
Glisati aceastd pedald pentru a regla viteza de coasere.

Panoul de comanda

Panoul de comanda va permite selectarea unui anumit tip
de cusatura si specificarea modului de coasere. Panoul de
comanda difera in functie de modelul masinii de cusut.

=

. LCD (afisaj cu cristale lichide)
Numarul de cusaturi selectate (1), tipul de piciorus presor
care va fi utilizat (2), lungimea cusaturii (mm) (3), si latimea
cusaturii (mm) (4) sunt afisate aici.
2. Tastele de selectare a cusaturii (pagina 24)
Selectati numarul pentru cusaturile pe care doriti sa le
utilizati.
3. Tasta de reglare a lungimii cusaturii
Apasati pe tasta ,—” pentru reducerea lungimii cusaturii;
apasati pe tasta ,,+” pentru a mari lungimea cusaturii.
4. Tasta de reglare a latimii cusaturii
Apasati pe tasta ,—” pentru reducerea latimii cusaturii; apdsati
pe tasta ,+” pentru a mari Iatimea cusaturii.

m Taste si indicatori disponibili cu anumite modele
6 5

8 7
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5. Tasta pentru cusatura utilitara (pagina 24)
Indicatorul pentru cusaturi utilitare
Acest indicator se aprinde atunci cand tasta pentru cusaturi
utilitare este mentinuta apdsata.

7. Tasta pentru cusatura cu caractere (pagina 46)
Apasati pe tasta pentru a coase caracterele.

8 Indicatorul pentru cusatura caracterelor
Acest indicator se aprinde atunci cand tasta pentru cusaturile
caracterelor este mentinuta apdsata.

Axul mosor

Astfel cum se arata, apasati cu degetul in jos pe maneta
axului mosor pentru a ridica axul mosor.

ATENTIE

o Nu apucati bara pentru a ridica axul mosor, in caz
contrar, axul mosor se poate indoi sau rupe.

m Depozitarea capacului axului mosor
Capacul axului mosor inclus (mare, mediu sau mic)
poate fi depozitat prin fixarea acestuia pe axul mosor
astfel cum este prezentat in ilustratie.

m Depozitarea axului mosor
Atunci cand plasati capacul pe masina de cusut sau
daca axul mosor nu va fi utilizat, reasezati axul
mosor in pozitia sa de depozitare.

Apdsati pana cand se aude un clic.

m Instalarea axului mosor

1. Introduceti inelul pe axul motor in gaura.

1. Gaura
2. Inel

2. impingeti axul mosor in jos pana cand se fixeaza in locas.

UTILIZAREA MAGSINII DE CUSUT

Masuri de siguranta privind alimentarea
Cu energie

Asigurati-va ca ati urmat urmatoarele masuri de siguranta
in ceea ce priveste alimentarea cu energie.

ATENTIONARE

e Utilizati numai energie electrica de uz casnic
obisnuita pentru sursa de alimentare. Utilizarea
altor surse de energie pot cauza incendii, socuri
electrice sau deteriorari ale masinii.

® Asigurati-va ca prizele de la cablul electric sunt
introduse ferm in priza electrica si ca mufa de
alimentare a masinii de cusut.

In caz contrar, exista riscul izbucnirii unui incendiu
sau a socurilor electrice.

o Nu introduceti stecherul cablului de alimentare
intr-o priza electrica care este intr-o stare
defectuoasa.

e Tinchideti alimentarea cu energie si indepartati
stecherul in urmatoarele circumstante:

e Atunci cand va aflati departe de masina

e Dupa utilizarea masinii

e Atunci cand alimentarea cu energie este
intrerupta in timpul utilizarii

e Atunci cand masina nu functioneaza corect din
cauza conexiunii sau a deconectarii

o in timpul furtunilor electrice
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ATENTIE

e Utilizati numai cablul inclus la masina de cusut.

o Nu utilizati cablu prelungitor sau adaptoare
multiple cu alte dispozitive conectate la acestea.
Exista riscul izbucnirii unui incendiu sau a socurilor
electrice.

e Nu atingeti stecherul cu mainile. Exista riscul de
socuri electrice.

e Atunci cand scoateti din priza masina, opriti
intotdeauna intrerupatorul principal prima data.
Prindeti stecherul intotdeauna pentru a-l scoate
din priza. Tragerea cablului poate deteriora cablul
sau poate conduce la socuri electrice.

® Nu permiteti cablului sa fie taiat, deteriorat,
modificat, indoit in mod fortat, tras, rasucit sau
strans in manunchi. Nu plasati obiecte grele pe
cablu. Nu expuneti cablul la surse de caldura.
Aceste lucruri pot deteriora cablul si cauza incendii
sau socuri electrice. Daca cablul este deteriorat,
duceti masina la dealerul dvs. autorizat pentru
reparatii inainte de a o utiliza din nou.

o Deconectati cablul de alimentare daca masina nu
este utilizata pentru o perioada de timp
ndelungata. In caz contrar, exista riscul izbucnirii
de incendii.

Sursa de alimentare

1. Introduceti stecherul intr-o priza de perete.

1.Tntrerupétor principal de alimentare
2. Conector mufa/priza

2. Setati intrerupatorul principal in pozitia ,I”.

\

> Becul masinii se va aprinde atunci cand masina
este pornita.

3. Pentru a opri masina de cusut, setati
intrerupatorul principal in pozitia, O”.
»  Becul masinii se va opri atunci cand masina
este oprita.

Nota

e Dacd are loc o intrerupere de energie in timpul
functionarii masinii de cusut, opriti masina de cusut si
deconectati cablul de alimentare. Atunci cand
reporniti masina de cusut, urmati procedura necesara
pentru o functionare corecta a masinii.

(Numai pentru S.U.A.)

e Acest dispozitiv este prevazut cu stecher polarizat (o
lama este mai lata decéat cealalta). Pentru a reduce
riscul de electrocutare, acest stecher se va potrivi
intr-o priza polarizata intr-o singura directie. Daca
stecherul nu se potriveste pe deplin in priza,
inversati-l.

Daca nici asa nu se potriveste, contactati un
electrician calificat pentru a instala o priza
corespunzatoare. Nu modificati Tn niciun fel
stecherul.

Pedala de control

Introduceti pedala de control in mufé/priza.

1. Mufa/priza pedala de control

ATENTIE

e Atunci cand conectati pedala de control,
asigurati-va ca ati oprit masina de cusut pentru a

impiedica pornirea accidentala a masinii.

Apasati pe pedala de control pentru a incepe procesul
de coasere si reglati viteza de coasere prin schimbarea
fortei de presare.

Mai incet

!

Mai rapid

Asigurati-va ca nu ati plasat nimic pe pedala de control
atunci cand masina nu se afla in stare de functionare.

ATENTIE

o Nu permiteti depozitarea resturilor de material si
praf pe pedala de control. Acest lucru ar putea
conduce la izbucnirea unui incendiu sau la socuri

electrice.




Nota

® Atunci cand pedala de control este in priza, butonul
pornire/oprire nu poate fi utilizat pentru inceperea
procesului de coasere (numai la modelele echipate
cu buton pornire/oprire).

Pedala de control a vitezei de coasere
(pentru modelele echipate cu buton
pornire/oprire)

1. Glisati pedala de control a vitezei de coasere
pentru a selecta viteza de coasere dorita.

1 Pedala de control a vitezei de coasere

* Viteza setata utilizata de pedala de control a
vitezei este viteza maxima de coasere a pedalei
de control.

Schimbarea pozitiei acului din pozitia stop

in mod normal, masina de cusut este setatd s& lase acul
n material cand coaserea a fost oprita. in schimb, masina
de cusut este setata sa lase acul ridicat la oprirea
procesului de coasere.

1. Opriti masina de cusut.

—
2. Tineti apasat pe tasta ,,—” a = (1) si porniti masina
de cusut.

|
mm
BlS

3. Dupa pornirea masinii de cusut, eliberati tasta

=
n_"a = (1)'
» Pozitia acului din oprit se schimba in pozitia
ridicat.

@ De retinut

» Efectuati aceeasi operatie pentru schimbarea
acului din pozitia oprit in cea mai de jos pozitie.

Schimbarea pozitiei initiale a acului

Tn mod obisnuit, cusdtura dreapta (pozitia acului in partea
stangd) este selectata automat atunci cand masina de
cusut este pornitd. Pozitia initiald a acului poate fi
modificata la cusatura dreapta (pozitia acului in centru).

1. Opriti masina de cusut.

| —
2. Tineti apasat pe tasta ,,+” a =) (2) si porniti masina
de cusut.

3. Dupa pornirea masinii de cusut, eliberati tasta
—
A7 ald(2).
> Pozitia initiald a acului se schimba in pozitia
acului In centru.

@ De retinut

e Pozitia initiala specificata a acului este mentinuta
chiar dacd masina este pornita.

e Efectuati aceeasi operatie pentru schimbarea acului
din pozitia initiala in pozitia acului in partea stanga.

Anularea semnalelor sonore de
functionare (pentru modelele
echipate cu semnale sonore)

La achizitionarea masinii de cusut, aceasta este setata sa
emitd un semnal sonor la fiecare apdsare a unei taste.
Setarea poate fi schimbata astfel incat masina sa nu mai
emita semnale sonore.

1. Opriti masina de cusut.

2. Tineti apasat pe tasta ,—” a (3) si porniti masina
de cusut.

3. Dupa pornirea masinii de cusut eliberati tasta ,,-” a
(3).
» Masina este setatd acum astfel incat nu va mai
emite semnale sonore.

@ De retinut

e Efectuati aceeasi operatie pentru modificarea
setarilor astfel incat masina sa emita din nou
semnale sonore.
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INFILAREA MASINII

Bobinarea

Aceasta sectiune descrie modul in care trebuie sa se

infasoare firul pe bobina.

¢ Pentru detalii referitoare la bobinarea rapida, a se vedea
pagina 12.

1. Ghidajul firului de bobinare
2. Axul bobinatorului

~ ATENTIE

e Utilizati numai bobine (cod piesa: SA156, SFB:
XA5539-151) care au fost proiectate pentru aceasta
masina de cusut. Utilizarea unor bobine diferite
poate cauza deteriorari masinii dvs. de cusut.

o Am proiectat bobina care insoteste aceasta masina
de cusut. Daca utilizati bobine de la alte modele
exista posibilitatea ca masina sa nu functioneze in
mod corespunzator. Utilizati numai bobina care
insoteste masina sau bobine de acelasi tip (cod
piesa: SA156, SFB: XA5539-151).

Dimensiune reala

11,5mm
(7/16 toli)

Acest model Alte modele

1. Apasati in jos pe maneta axului mosor pentru a
rasuci in sus axul mosor. Apoi scoateti capacul
mosorului.

1.Axul mosor .
2.Capac mosor

2. Introduceti complet mosorul firului pentru
bobina si apoi glisati capacul mosorului pe axul
mosorului.

-

¢ Firul trebuie sa nu fie infasurat de jos inspre
partea frontala.

ATENTIE

o Daca mosorul sau capacul mosorului nu este
pozitionat corect, firul se poate incalci in jurul
axului mosor sau masina se poate deteriora.

e Dimensiunile capacului mosor sunt disponibile,
permitandu-va sa alegeti un capac al mosorului
care se potriveste cel mai bine cu mosorul utilizat.
Daca capacul mosorului este prea mic pentru ca
mosorul sa poata fi utilizat, firul poate fi prins pe
fanta in mosor sau masina se poate deteriora.

O

[ —— .

@ De retinut

e Cand trebuie sa coaseti cu fir subtire, rasucit in cruce,
utilizati capacul mic al mosorului si Idsati un spatiu mic
ntre capac si mosor.

1. Capac mosor (mic)
2. Mosor

(fir rdsucit Tn cruce)
3. Spatiu




3.Treceti firul astfel cum este ilustrat mai jos. .
Nota
® Asigurati-va ca firul este intins cat mult posibil in discul
de pretensionare, in caz contrar, bobina poate sa nu fie
infasurata atent.

4. Asezati bobina in axul bobinatorului si glisati axul
bobinatorului spre partea dreapta. Rasuciti bobina
in directia acului de ceasornic, manual, pana cand
arcul de pe ax aluneca in fanta bobinei.

* Asigurati-va ca ati tras 7 pana la 10 cm (3 pand la
4 toli) de fir din gaura pe bobina.

1. Ghidajul firului

¥

1 Arcul de pe ax
2.Canelurd
3.7-10 cm (3pana la 4 toli)

ATENTIE

e Trageti de fir tensionat si tineti capatul firului
drept. Daca firul este prea scurt nu trageti sau nu
il tineti tensionat sau in unghi, acest lucru poate
conduce la vatamari atunci cand firul este

‘ infasurat in jurul bobinei.

2. Capacul pentru ghidajul firului

5. Porniti masina de cusut.

6. In timp ce tineti de capatul firului apasati usor
pedala de control sau apasati @ (butonul de
pornire/oprire) (pentru modelele echipate cu
buton de pornire/oprire) pentru a infasura firul in
jurul bobinei de cateva ori. Apoi opriti masina si
taiati firul in exces.

3. Ghidajul firului de bobinare Noti

Asigurati-va ca firul trece sub discul de ® Dacd masina de cusut va fi utilizatd cu pedala de
control, conectati pedala de control inainte de
pornirea masinii.

® Atunci cand pedala de control este in priza, butonul
pornire/oprire nu poate fi utilizat pentru inceperea
procesului de coasere (numai la modelele echipate
cu buton pornire/oprire).

pretensionare.

4. Carlig
5. Discul de pretensionare

6. Trageti de acesta cat de mult puteti.
\/
— lc
‘@-

1. 1cm (3/8 toli)
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ATENTIE

® Asigurati-va ca urmati instructiunile cu atentie. Daca nu
taiati firul complet si bobina este infasurata atunci cand
firul se termina, acest lucru poate conduce la incurcarea

in jurul bobinei si poate cauza ruperea acului.

7. Glisati pedala de control a vitezei de coasere spre
dreapta (pentru a seta viteza pe rapid). (Pentru
modele echipate cu pedala de control a vitezei de
coasere.)

1. Pedala de control a
vitezei de coasere

8. Apasati pedala de control sau apasati pe &)
(butonul  pornire/oprire) (pentru modelele
echipate cu butonul pornire/oprire) pentru a
incepe.

!

9. Cand bobina este plina si incepe sa se invarta
usor, ridicati piciorul de pe pedala sau apasati
(butonul pornire/oprire) (pentru modelele
echipate cu butonul pornire/oprire).

10. Taiati firul, glisati axul bobinatorului spre stanga
si scoateti bobina.

11. Glisati pedala de control a vitezei de coasere inapoi
n pozitia sa initiala (pentru modelele echipate cu
pedala de control a vitezei de coasere).

@ De retinut

o (Cand masina de cusut este pornitd sau volantul
este pornit dupa Tnfasurarea firului in jurul
bobinei, masina va face un clic, aceasta nu
reprezinta o defectiune.

e Bara acului nu se misca atunci cand glisati bobina n
axul de bobinare spre dreapta.

- ATENTIE

e Daca bobina nu este infasurata in mod
corespunzator, acest lucru poate produce slabirea
tensiunii firului si poate conduce la ruperea acului.

1. infasurarea regulata
2. Infasurarea deficitara

Pentru modelele echipate cu sistem de
bobinare rapida

1. Plasati bobina pe axul bobinatorului astfel incat
arcul de pe ax sa de fixeze in canelura bobinei.
Apoi glisati axul spre dreapta.

1. Canelura
2. Arc

2. Urmati pasii (1), (3)din procedura de la
Jinfisurarea bobinei” pentru a trece firul in jurul
discului de pretensionare (pagina 10).

3. infasurati capatul firului in sensul acului de
ceasornic in jurul bobinei de cinci sau sase ori.

4. Trageti firul spre dreapta si treceti-l prin fanta in
locasul bobinatorului.

1. Fanta (cu cutit incorporat)
> Firul este tdiat la lungimea corespunzatoare.

ATENTIE

e Asigurati-va ca ati taiat firul astfel cum este
descris. Daca bobina este infasurata fara a taia
firul utilizand cutitul incorporat in fanta din
locasul bobinatorului, firul se poate incurca in
bobina sau acul se poate indoi atunci cand firul
bobinei se termina.

5. Glisati pedala de control a vitezei de coasere spre
dreapta (pentru a seta viteza pe rapid) (pentru
modelele echipate cu pedala de control a vitezei
de coasere).

1. Pedala de control a
vitezei de coasere




6. Porniti masina de cusut.

7. Apasati pedala de control sau apasati pe @

(butonul  pornire/oprire) (pentru modelele
echipate cu butonul pornire/oprire) pentru a
incepe.
Nota

e Dacd masina de cusut va fi utilizata cu pedala de
control, conectati pedala de control inainte de
pornirea masinii.

e Atunci cand pedala de control este in priza, butonul
pornire/oprire nu poate fi utilizat pentru inceperea
procesului de coasere (numai la modelele echipate
cu buton pornire/oprire).

8. Cand bobina incepe sa se invarta usor, ridicati
piciorul de pe pedala sau apasati @ (butonul
pornire/oprire) (pentru modelele echipate cu
butonul pornire/oprire).

9. Taiati firul, glisati axul bobinatorului spre stanga
si apoi scoateti bobina din ax.

=

10. Glisati pedala de control a vitezei de coasere inapoi
n pozitia sa initiala (pentru modelele echipate cu
pedala de control a vitezei de coasere).

@ De retinut

e (Cand masina de cusut este pornita sau volantul
este pornit dupa infasurarea firului in jurul bobinei,
masina va face un clic, aceasta nu reprezinta o
defectiune. Bara acului nu se misca atunci cand
glisati bobina in axul de bobinare spre dreapta.

Infilarea inferioar3

Introduceti ata Tn mosorul bobinei.
* Pentru detalii suplimentare cu privire la setarea
bobinei, a se vedea pagina 14.

ATENTIE

e infisurarea necorespunzitoare a bobinei poate
produce slabirea tensiunii firului si poate
conduce la ruperea acului.

v v

@

1. Infisurarea regulata
2. Infasurarea deficitara

e Asigurati-va ca ati oprit alimentarea in timpul
infilarii masinii. Daca in mod accidental atingeti
pedala de control si masina incepe procesul de
coasere, va puteti rani.

@ De retinut

e Directia de alimentare a firului bobinei este indicat
prin semne pe capacul placutei acului. Asigurati-va ca
ati infiat masina astfel cum este indicat.

-

1
©)

|+

o

1. Ridicati acul la cea mai inalta pozitie prin
indreptarea volantului in directia dvs. (in sensul
invers al acelor de ceas) sau apasati @ (butonul
de pozitionare a acului) (pentru modelele echipate
cu buton de pozitionare a acului), si ridicati
parghia piciorusului presor.

2. Opriti masina de cusut.

3. Glisati butonul si deschideti capacul.

[3\|:>
1. Capac
2. Buton culisant

4. Asezati bobina astfel incat firul sa fie in directia
aratata de sageata.
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2. Opriti masina de cusut.

AT E N TI E 3. Glisati butonul si deschideti capacul.
y A

1 2

e Asigurati-va ca setati bobina astfel incat firul sa se
desfasoare n directia corecta. Daca firul se
desfasoara in directia gresita, acest lucru poate
produce tensionarea incorecta sau ruperea acului.

A=

1. Capac
2. Buton culisant

5. Tineti de capatul firului apasati bobina in jos cu
degetul si apoi treceti firul prin fanta, astfel cum
este aratat.
¢ Daca firul nu este corect introdus, acest lucru

poate produce tensionarea incorecta a firului
(pagina 26).

4. Asezati bobina astfel incat firul sa fie in directia
aratata de sageata.

Hool

ATENTIE

® Asigurati-va ca setati bobina astfel incat firul sa se
desfasoare in directia corecta. Daca firul se desfasoara in
directia gresita, acest lucru poate produce tensionarea
incorecta sau ruperea acului.

5. Tn timp ce tineti usor bobina in jos, ghidati firul
prin fanta (1si 2).
« Tn acest timp verificati ca bobina s& se

6. inlocuiti capacul bobinei. roteasca usor in sensul invers al acelor de
ceasornic.

Apoi trageti firul spre dvs. pentru a-l taia cu un

taietor (3).

+ Tnlocuiti capacul astfel incat capatul firului s&
iasa din partea stanga a capacului (astfel cum
aratd linia din diagrama).

m Pentru modelele prevazute cu bobina cu
instalare rapida
1. Fanta
@ De retinut 2. Taietor
e Directia de alimentare a firului bobinei este indicat .
prin semne pe capacul placutei acului. Asigurati-va Nota
ca ati infiat masina astfel cum este indicat. e Daca firul nu este introdus corect prin arcul de reglare

a tensiunii a carcasei bobinei, acest lucru ar putea
cauza o tensionare incorecta a firului (pagina 26).

1. Ridicati acul la cea mai inalta pozitie prin
indreptarea volantului in directia dvs. (in sensul
invers al acelor de ceas) sau apasati @ (butonul
de pozitionare a acului) (pentru modelele
echipate cu buton de pozitionare a acului), si 1.Lamela de reglare a tensiunii
ridicati parghia piciorusului presor.




6. inlocuiti capacul bobinei.

@ De retinut

® Puteti sa incepeti coaserea imediat fara a trage in sus
de firul bobinei. Daca doriti sa trageti firul bobinei
inainte de a incepe procesul de coasere, urmati
procedura de la , Tragerea firului inferior” (pagina 18).

Firul superior

Setati firul superior si infilati acul.
* Pentru detalii referitoare la dispozitivul de infilare a
acului, a se vedea pagina 17.

1. Axul mosor
2. Marcajul de pe volant

ATENTIE

e Atunci cand infilati firul superior, urmati
instructiunile cu atentie. Daca infilarea superioara
nu este corecta firul se poate incalci sau acul se
poate indoi sau rupe.

e Nu utilizati niciodata o greutate a firului de 20 sau
mai mica.

e Utilizati acul si firul in combinatia corecta. Pentru
detalii referitoare la , Tipuri de ace si utilizarile
acestora” (pagina 19).

1. Porniti masina de cusut.

2. Ridicati piciorusul presor cu ajutorul parghiei
piciorusului presor.

1. Parghia piciorusului presor

ATENTIE

e Daca piciorusul presor nu este ridicat, masina de
cusut nu poate fi infilata corect.

3. Ridicati acul prin indreptarea volantului spre dvs.
(in sensul invers al acelor de ceasornic) astfel incat
semnul de pe volant sa fie indreptat in sus sau

apasati @ (butonul de pozitionare a acului)
(pentru modelele echipate cu buton de
pozitionare a acului) o data sau de doua ori pentru
a ridica acul.

sau

1. Semn 2. Butonul de pozitionare a acului

¢ Daca acul nu este ridicat corect, masina de cusut
nu poate fi infilatd. Asigurati-va ca ati intors
volantul astfel incat semnul de pe volant este
indreptat in sus Thainte de infilarea masinii de
cusut.

4. Apasati in jos pe maneta axului mosor pentru a

rasuci in sus axul mosor. Apoi scoateti capacul
mosorului.

1.Ax mosor
2.Capac mosor

ATENTIE

e Nu apucati bara pentru a ridica axul mosor, in caz
contrar, axul mosor se poate indoi sau rupe.

e Asigurati-va ca ati ridicat axul mosor inainte de
utilizare. Daca mosorul firului este in locul gresit
sau este setat incorect, firul se poate incurca pe
axul mosor si poate cauza ruperea acului.

5. Introduceti complet mosorul pentru infilarea
superioara pe axul mosor.
Glisati capacul mosorului pe axul mosorului.

g

* Firul trebuie sa nu fie infasurat de jos inspre
partea frontala.
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ATENTIE

o Daca mosorul sau capacul mosorului nu este
pozitionat corect, firul se poate incurca in jurul
axului mosor sau acul se poate rupe.

o Dimensiunile capacului mosor sunt disponibile,
permitandu-va sa alegeti un capac al mosorului

Daca capacul mosorului este prea mic pentru ca
mosorului utilizat, firul poate fi prins pe fanta in
mosor sau masina se poate deteriora.

v

H

]

care se potriveste cel mai bine cu mosorul utilizat.

@ De retinut

e (Cand trebuie sa coaseti cu fir subtire, rasucit in
cruce, utilizati capacul mic al mosorului si lasati un
spatiu mic intre capac si mosor.

1. Capac mosor (mic)
2. Mosor

(fir rasucit in cruce)
3. Spatiu

6. Treceti firul astfel cum este ilustrat mai jos.

1. Ghidaj fir

¥

2. Capacul pentru ghidajul firului

7. Alimentati firul superior astfel cum este ilustrat
mai jos.

8. Asigurati-va ca ghidati firul prin maneta de
ridicare a firului de la dreapta spre stanga.

1. Maneta de ridicare a firelor

@ De retinut

e Daca acul nu este ridicat, maneta de ridicare a firului

nu poate fi infilata. Asigurati-va ca ati apasat
butonul de pozitionare a acului pentru a ridica acul
inainte de infilare manetei de ridicare a firelor.

9. Treceti firul prin spatele ghidajului de fir.

1. Ghidajul firului pentru bara acului



3. Pe masura ce coborati maneta dispozitivului de

10. Opriti masina de cusut. infilare agitati firul pe ghidaj.

1. Suportul acului

2. Maneta dispozitivului
de infilare

3. Ghidajul

11. infilati acul din fat3 spre spate si trageti

aproximativ 5 cm (2 toli) de fir. 4. Coborati complet maneta dispozitivului de infilare.

1. 5cm (2 toli)

Nota

e Daca maneta de ridicare a firului este directionatd in L . . . .
jos, firul superior nu poate infasurat in jurul manetei Cérligul trece prin ochiul acului si prinde firul.
de ridicare a firului. Asigurati-va ca ridicati parghia
piciorusului presor si maneta de ridicare a firului
inainte de alimentarea firului superior.

e Daca ati alimentat incorect firul puteti cauza
probleme cu privire la coasere.

m Utilizarea dispozitivul de infilare (pentru

< . - o g 1. Carli
modelele prevazute cu dispozitiv de infilare) €

2. Fir

AT E N TI E 5. Eliberati maneta dispozitivului de infilare. Apoi
1 trageti de bucla firului de ata.

e Dispozitivul de infilare poate fi utilizat cu un ac de
cusut casnic cu dimensiunea de 75/11 - 100/16. Cu
toate acestea, dispozitivul de infilare a acului nu
poate fi utilizat cu un ac casnic cu dimensiunea de
65/9. Atunci cind se utilizeaza un fir special cum ar
fi un fir din nailon sau metalic transparent,
dispozitivul de infilare nu poate fi utilizat.

e Firul cu o grosime de 130/120 sau mai gros nu
poate fi utilizat cu un dispozitiv de infilare. 1. Bucla firului de atd

e Dispozitivul de infilare al acului nu poate fi utilizat
cu ac wing sau ac dublu.

e Daca dispozitivul de infilare al acului nu poate fi ATE NTI E
utilizat, consultati sectiunea ,,infilarea superioard” s
(pagina 15). e Atentie sa nu trageti de fir cu forta, acest lucru
ar putea rezulta in indoirea acului.

e Daca firul nu trece prin ochiul acului incepeti din
nou de la pasul 3.

1. Urmati pasii 1 pana la 10 din procedura de la
Jinfilarea superioars.

2. Coborati parghia piciorusului presor.




FAMILIARIZAREA CU MASINA DE CUSUT

6. Ridicati parghia piciorusului presor.

1. Parghia piciorusului presor

7. Treceti capatul firului astfel cum este ilustrat mai jos.

1.5 cm (2 toli)

Nota

e Daca ati alimentat incorect firul puteti cauza
probleme cu privire la coasere.

Tragerea firului inferior

1. Tineti usor de capatul firului superior.

1. Fir superior

2. Tn timp ce tineti de capatul firului superior,
ridicati acul fie indreptand volantul spre dvs.. (in
sensul invers acelor de ceasornic) astfel incat
semnul de pe volant sa fie indreptat in sus sau
apasati @ (butonul de pozitionare a acului)
(pentru modelele echipate cu buton de
pozitionare a acului) o data sau de doua ori.

sau

1.Semn 2. Butonul de pozitionare a acului

3. Trageti de firul superior pentru a scoate firul
inferior.

1. Fir superior
2. Fir inferior

4. Scoateti aproximativ 10 cm (4 toli) din ambele
fire si trageti-le spre partea din spate a masinii
sub piciorusul presor.

1. Fir superior
2. Fir inferior

m Pentru modelele prevazute cu bobina cu
instalare rapida
Puteti sa incepeti coaserea imediat fard a trage in sus
de firul bobinei. Atunci cand coaseti incretituri sau
sageti puteti trage de firul inferior cu mana astfel
ncat parte din fir s3 rimana in exterior. inainte de a
trage firul inferior puneti bobina fnapoi.

1. Treceti firul prin fanta in directia sagetii si
lasati-1 acolo fara a-l taia.

* Capacul bobinei trebuie insa indepartat.

2. Trageti de firul inferior astfel cum este descris la
pasul 1 pana la 4.

3. Tnlocuiti capacul bobinei.

~

INLOCUIREA ACULUI

Aceastd sectiune ofera informatii referitoare la acele
de cusut ale masinii.

Masuri de siguranta privind acele

Asigurati-va ca ati urmat urmatoarele masuri de siguranta
n ceea ce priveste manipularea acelor. Nerespectarea
acestor masuri de siguranta poate fi extrem de
periculoasa.



B Acul cu varf-bila
Utilizati acul cu varf-bild atunci cand coaseti pe
ATE NTI E materiale elastice sau pe materiale unde apar frecvent
L cusaturi sirite.
Utilizati acul cu varf-bila pentru cele mai bune

rezultate atunci cand coaseti tipare folosind
piciorusul ”N” pentru monograme.

o Utilizati numai ace de cusut casnice. Utilizarea
altor ace poate conduce la indoirea acului sau la
deteriorarea masinii.

o Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele indoite se
pot rupe cu usurinta, provocand astfel vatamari. m Fir din nailon transparent

Utilizati ac de la 90/14 pana la 100/16, indiferent de

material sau de fir.

Tipuri de ace si modul de utilizare al

acestora ATE NTI E

Acul de cusut al masinii trebuie utilizat in functie de
material si de grosimea firului.

o Materialul corespunzator, combinatia de fir si ac
sunt aratate in tabelul de la aceasta pagina. Daca
combinatia de material, fir si ac nu este corecta,

Tip material/ Dimensiunea | N d ial i cand . ial
aplicare Tip acului | in mod specia atcuncn_can coaseti materla_e
i d groase (cum ar fi denimul) cu ace (cum ar fi de la
Postav Etmiac 65/9 pana la 75/11), acul se poate indoi sau rupe.
e 60-90 n plus, cusatura ar putea fi neuniforms sau
m:d?i”a € | Tafta Fir sintetic 75/11-90/14 incretita sau ar putea duce la aparitia cusaturilor
Flanel, Fir de sarite.
_ « 50
gabardina | matase
Batist Fir de Verificarea acului
bumbac |y g9
;\:I.I?)tt?r?ale Georgette | Fir sintetic 65/9-75/11 Coaserea cu un ac indoit este extrem de periculoasa

deoarece acul sem poate rupe in timpul functionarii
50 masinii.
nainte de utilizarea acului, plasati partea plats a acului pe

Tesatura Fir de
imprimata | matase

Denim Fir de 30 100/16 o suprafata plana si verificati ca distanta dintre ac si
bumbac |50 suprafata plana sa fie egala.
Materiale | catifea o ] 1
groase reiats Fir sintetic 90/14-100/16 }
- 50-60 [E— = 1. Partea plata
Tweed Fir de 2 2. tipul de marcaj al acului
matase
Jerseu . Ac cu varf-bild
Materiale Fir pentru 75/11-90/14
elastice . tricotaje | 50-60 (d |
Tricot fine e culoare
aurie)
Fir de ‘/
bumbac |50-90 a 4
Materiale usor uzate Fir sintetic 65/9-90/14 ! I
Fir de 50 3 3. Suprafata plana
matase 4. Egala
o Fir sintetic | 30 100/16
Pentru cusatura fir de
superioara mitase  |50-60 | 75/11-90/14

Nota 3

e Nu utilizati niciodata un fir cu o greutate de 20 sau 5. Nu este egald
mai mica. Acest lucru poate conduce la defectiuni.

@ De retinut

® Cu cat este mai mic numarul firului, cu atat este mai
gros firul si cu cat este mai mare numarul acului, cu
atat este mai gros acul.




FAMILIARIZAREA CU MASINA DE CUSUT

Inlocuirea acului

1. Ridicati acul prin indreptarea volantului spre
dvs. (in sensul invers al acelor de ceasornic)
astfel incat semnul de pe volant sa fie indreptat
spre dvs. (Cu modelele echipate cu @ (buton de
pozitionare a acului), ridicati acul prin apasarea
@ o data sau de doua ori).

sau

1. Semn 2. Butonul de pozitionare a acului

2. Opriti masina de cusut.

3. Coborati parghia piciorusului.

1. Parghia piciorusului
presor

4. indepértati acul prin rotirea surubului de prindere
a acului in directia inversa acelor de ceasornic.

1. Surubelnita in forma de disc
2. Surubul de prindere a acului

20

Nota

e Daca surubul de prindere a acului este prea slabit,
clema acului (care sustine acul) poate sa cada.
Asadar, nu slabiti prea mult surubul de prindere a
acului.

* Nu aplicati forta puternica atunci cand slabiti
sau strangeti surubul de prindere a acului, in
caz contrar anumite piese ale masinii de cusut
se pot deteriora.

5. Cu partea plata a acului spre partea din spate a
masinii, introduceti acul pana cand acesta atinge
opritorul acului.

1. Opritor ac

6. Strangeti surubul de prindere a acului prin
rotirea acestuia in sensul acelui de ceasornic.

—a;;pjt

Introduceti acul dublu n acelasi mod.

—ﬁjt

ATENTIE

® Asigurati-va ca ati introdus acul pana cand acesta
atinge opritorul acului si strangeti in siguranta
surubul de prindere al acului cu surubelnita in formd
de disc, in caz contrar acul s-ar putea rupe sau ar
putea rezulta deteriorari.




Coaserea cu acul dublu

Puteti coase cu acest ac si cu doua fire superioare. Puteti
utiliza aceeasi culoare sau doua culori diferite ale firului
pentru a realiza cusaturi decorative.

|

1. Ac dublu 2. Ax bobinator extra

ATENTIE

e Utilizati numai ace duble care au fost fabricate
pentru acest model de malina (cod piesa: 131096-
121). Alte ace ar putea produce daune sau ar putea
deteriora masina.

® Nu coaseti cu ace indoite. Acul s-ar putea rupe si v-
ar putea cauza vatamari.

e Nu folositi dispozitivul de infilare a acului pentru a
infila acul dublu. in schimb, infilati acul dublu cu
mana din fata spre spate. Utilizarea dispozitivului
de infilare ar putea deteriora masina.

e Atunci cand utilizati acul dublu asigurati-va ca ati
selectat o cusatura corespunzatoare, in caz contrar
acul s-ar putea rupe sau masina s-ar putea
deteriora.

e Selectati o latime a cusaturii de 5,0 mm (3/16 toli)
sau mai putin, in caz contrar acul s-ar putea rupe
sau masina s-ar putea deteriora.

1. Instalati acul dublu.
¢ Pentru detalii referitoare la instalarea acului,
consultati ,Inlocuirea acului” (pagina 20).

2. Tnfilati firul superior pentru acul din partea
stanga.
* Pentru detalii, consultati pasii de la
Jinfilarea superioard” (pagina 15).

3. Infilati acul din partea stangi cu firul superior.
Treceti firul prin ochiul acului din fata spre spate.

4. Introduceti axul mosorului extra pe capatul axului
bobinatorului.

1. Axul bobinatorului
2. Ax bobinator extra
3. Mosor

5. Instalati mosorul si infilati firul superior.

@ De retinut

e Atunci cand setati mosorul, setati-l astfel incat
firul sa se dezbobineze incepand din partea din
fata a mosorului.

6. infasurati firul superior pentru acul din partea
dreapta in mod similar ca in cazul acului din partea
stanga.

7. Fara sa treceti firul prin ghidajul firului pentru
bara acului, infilati manual acul din partea dreapta.
Treceti firul prin ochiul acului din fatd spre spate.

1. Ghidaj fir pentru bara acului

8. Atasarea piciorusului ,,J” in zigzag. (Consultati
pagina 22)

Nota

Modelele echipate cu un dispozitiv de infilare
e Nu puteti folositi dispozitivul de infilare a acului
pentru a infila acul dublu. Tn schimb, infilati acul
dublu cu méana din fata spre spate. Utilizarea
dispozitivului de infilare ar putea deteriora masina.

ATENTIE

e Atunci cand utilizati acul dublu asigurati-va ca ati
atasat piciorusul ,J” in zigzag, in caz contrar acul
s-ar putea rupe sau masina s-ar putea deteriora.

9. Porniti masina de cusut.

21



FAMILIARIZAREA CU MASINA DE CUSUT

10. Selectarea unei cusaturi.
* Pentru detalii referitoare la selectarea cusaturii,
consultati ,Selectarea cusaturii” (pagina 24).
* Pentru detalii referitoare la cusaturi care pot fi
cusute cu ac dublu, consultati ,SETARILE
CUSATURILOR” (pagina 50).

11. incepeti procesul de coasere.

Pentru detalii, referitoare la inceperea procesului

de coasere, consultati ,,fnceperea procesului de

coasere" (pagina 25).

» Doua randuri de cusaturi sunt cusute paralel
una fata de cealalta.

Nota

Atunci cand utilizati un ac dublu cusaturile pot
apdrea Tn manunchi in functie de tipurile de fir si
materiale care sunt utilizate. Daca se intampla acest
lucru, mariti Iatimea cusaturii. Pentru detalii
referitoare la reglarea largimii cusaturii consultati
»Reglarea largimii si lungimii cusaturii” (pagina 24).

ATENTIE

Atunci cand schimbati directia de coasere
asigurati-va ca ati ridicat acul din material ai apoi
ridicati parghia piciorusului presor si intoarceti
materialul. in caz contrar acul se poate rupe sau
masina se poate deteriora.

Nu fncercati sa intoarceti materialul cu acul dublu
coborat in material, in caz contrar acul se poate
rupe sau maina se poate deteriora.
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TNLOCUIREA PICIORUSULUI

PRESOR

ATENTIE

o Decuplati intotdeauna sursa de alimentare
inainte sa schimbati piciorusul presor. Daca lasati
masina pornita si apasati pe pedala, masina va
porni iar dvs. va puteti rani.

e Utilizati intotdeauna piciorusul presor corect
pentru modelul de cusatura ales. Daca utilizati un
piciorus presor gresit, acul poate rupe piciorusul
presor si se poate indoi sau rupe si poate cauza
vatamari.

e Utilizati numai picioruse picior care au fost
proiectate pentru a fi utilizate cu aceasta masina.
Utilizarea altor picioruse presor poate conduce la
aparitia accidentelor sau a vatamarilor.

Tnlocuirea piciorusului presor
Tnlocuiti piciorusul presor astfel cum este descris mai jos.

1. Ridicati acul prin indreptarea volantului spre
dvs. (in sensul invers al acelor de ceasornic)
astfel incat semnul de pe volant sa fie indreptat
spre dvs. (Cu modelele echipate cu (buton de
pozitionare a acului), ridicati acul prin apasarea
@o data sau de doua ori).

1.Semn 2. Butonul de pozitionare a acului

2. Daca masina de cusut a fost pornita, opriti-o.

ATENTIE

o Tnainte de inlocuirea piciorusului presor, asigurati-
va ca ati oprit masina, in caz contrar pot aparea
vatamari in cazul in care apasati in mod accidental
pe butonul de pornire/oprire si masina incepe
procesul de coasere.

3. Ridicati parghia piciorusului presor.



4. Apasati pe butonul negru pentru a elibera
piciorusul presor.

1. Butonul negru

5. Plasati un piciorus presor diferit sub suportul
piciorusului presor astfel incat axul piciorusului
presor este aliniat cu dispozitivul de prindere in
suport.

Pozitionati piciorusul presor astfel incat litera care
indica tipul de piciorus presor (J, A, etc.) sa fie
pozitionata pentru a putea fi citita.

1. Suport piciorus presor
2. Dispozitiv de prindere
3. Ax

Nota

® Piciorusul presor care urmeaza a fi utilizat cu
fiecare cusatura apare afisat pe LCD. Pentru
selectarea cusaturii, consultati ,Selectarea unei
cusaturi” (pagina 24).

6. Coborati usor parghia piciorusului presor astfel
incat axul piciorusului presor sa se fixeze in
dispozitivul de prindere.

I o

1. Parghia piciorusului presor
2. Dispozitiv de prindere
3. Ax

> Este atasat piciorusul presor.

7. Ridicati parghia piciorusului presor pentru a
verifica daca piciorusul presor este atasat in
siguranta.

Scoaterea piciorusului presor

indepértati piciorusul presor atunci cand curatati masina
de cusut sau atunci cand instalati piciorusul presor care
nu utilizeaza suport pentru piciorusul presor, cum ar fi
piciorusul pentru matlasare. Utilizati surubelnita in
forma de disc pentru indepdrtarea piciorusului presor.

1. Scoaterea piciorusului presor. (Consultati
pagina 22)

2. Slabiti surubul suportului piciorusului presor.

1. Surubelnita in forma de disc

2. Suportul piciorusului presor

3. Surubul suportului
piciorusului presor

m Atasarea suportului piciorusului presor

1. Aliniati suportul piciorusului presor cu partea
stanga cea mai de jos a barei piciorusului presor.

1. Suport piciorus presor

2. Bara piciorus

3. Surubul suportului
piciorusului presor

2. Tinand suportul piciorusului presor, strangeti
surubul.

Nota

e Dacad suportul piciorusului presor nu este corect
instalat, tensiunea in fir va fi incorecta.

ATENTIE

® Asigurati-va ca ati strans n siguranta surubul
suportului piciorusului presor, in caz contrar
suportul piciorusului presor ar putea cadea si acul
I-ar putea lovi cauzand indoirea sau ruperea

acului.
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OPERATIUNI ELEMENTARE DE COASERE

COASERE

Operatiunile elementare de coasere sunt descrise
mai jos. Inainte de punerea in functiune a masinii
dvs. de cusut cititi urmatoarele masuri de siguranta.

ATENTIE

o in timpul in care masina se afl3 in functiune, acordati
atentie speciala locasului acului de cusut. in plus, nu
atingeti piesele care se afla in miscare cum ar fi acul si
volantul, in caz contrar pot aparea vatamari.

® Nu trageti sau impingeti materialul prea tare, in caz
contrar pot avea loc vatamari sau acul se poate rupe.

® Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele indoite se pot
rupe cu usurinta, provocand astfel vatamari.

® Asigurati-va ca acul nu loveste acele de insdilare, in caz
contrar acul se poate rupe sau indoi.

Procedura generala de coasere

Urmati procedurile de baza de mai jos pentru coasere.

Porniti masina de cusut.
Pentru detalii referitoare la pornirea masinii, consultati
,Sursa de alimentare” (pagina 8).

¥

Selectati cusdtura corespunzatoare pentru suprafata
care urmeaza sa fie cusuta. Pentru detalii referitoare
la selectarea cusaturii, consultati , Selectarea

cusaturii” (pagina 24).

2 Selectati cusatura.

3 Atasati piciorusul presor.

Atasati piciorusul presor pentru cusatura
corespunzatoare. Pentru detalii referitoare la inlocuirea
acului, consultati ,,Inlocuirea acului” (pagina 22).

¥

4 incepeti procesul de coasere.

Pozitionati materialul si apoi incepeti coaserea. Atunci
cand ati finalizat procesul de coasere taiati firele.
Pentru detalii, referitoare la inceperea procesului de
coasere, consultati ,inceperea procesului de coasere"
(pagina 25).

Selectarea unei cusaturi

Utilizand tastele de selectare a cusaturii, selectati cusatura
dorita. Atunci cand masina de cusut este pornita, este
selectatd cusatura dreapta ( ‘iuD pozitia acului in partea
stanga). !
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1. Porniti masina de cusut.

2. (Pentru modelele echipate cu tasta pentru coaserea
caracterelor) Confirmati ca indicatorul pentru
cusaturi utilitare este aprins. Daca acesta nu este
aprins apasati tasta pentru cusaturi utilitare.

2 @
@-0-0O

®-0-0

o T
3. Apasati E (tastele de selectare a cusaturilor).
Numarul cusaturii selectate este afisat.

- (=
-

1. Tasta pentru cusaturad utilitard
2. Indicatorul pentru cusaturi utilitare

1. Desemnarea cifrei unitatilor zeci.
2. Desemnarea cifrei unitatilor.

> Cusadtura este selectata.

4. Atasati piciorusul presor indicat pe LCD.

o]

Sl
H——
1. Tip piciorus presor
* Pentru detalii, consultati ,inlocuirea piciorusului

presor” (pagina 22).

Reglarea latimii si lungimii cusaturii

=z
m [Exemplu] Selectarea cusaturii.

1. Apasati tastele de selectare a cusaturii pentru
selectarea cusaturii 04.

Cud partea dreapts, selectati,4”, si cu = pe partea
stanga, selectati ,0”.




2. Apasati pe ,+” sau pe ,,~” a (][ (tasta de
reglare a lungimii cusaturii) pentru a mari sau
reduce lungimea cusaturii.

1. Lungimea cusaturii
2. Tasta de reglare a lungimii cusaturii
3. Scurt
4. Lung

3. Apésati pe ,,+” sau pe ,~" a (tasta de
reglare a latimii cusaturii) pentru a mari sau
reduce latimea cusaturii.

- =0

1. Latimea cusaturii

2. Tasta de reglare a latimii cusaturii
3. Tngust

4. lat

Nota
e Atunci cand lungimea sau latimea cusaturii se
i
schimba de la setarile standard O n jurul O sau

dispare de pe ecranul LCD.

Tnceperea procesului de coasere

1. Ridicati acul prin indreptarea volantului spre dvs.
(in sensul invers al acelor de ceasornic) astfel incat
semnul de pe volant sa fie indreptat spre dvs. (Cu
modelele echipate cu @ (buton de pozitionare a
acului), ridicati acul prin apasarea @ o datd sau
de doua ori).

sau

1.Semn 2. Butonul de pozitionare a acului

2. Ridicati parghia piciorusului presor.

1. Parghia piciorusului presor

3. Plasati materialul sub piciorusul presor, treceti
firul pe sub piciorusul presor si apoi scoateti firul
aproximativ 5 cm (2 toli) spre partea din spate a
masinii.

1.5 cm (2 toli)

4. 1n timp ce tineti de capatul firului li de material cu
mana stanga, indreptati volantul spre dvs. (in sensul
invers acelor de ceasornic) cu mana dreapta pentru a
cobori acul la punctul de incepere al cusaturii.

5. Coborati parghia piciorusului presor.

6. La modelele echipate cu pedala de control a vitezei
de coasere, glisati pedala de control a vitezei de
coasere spre stanga sau spre dreapta pentru
reglarea vitezei de coasere. Consultati ,,Pedala de
control a vitezei de coasere (pentru modelele
echipate cu buton pornire/oprire)” (la pagina 9).

:
1. Pedala de control a vitezei de coasere

7. Apasati usor in jos pedala de control. (La modelele
echipate cu __ (buton pornire/oprire), in cazul in
care pedala de control nu este conectata, apasati
o data.)

1. Buton de pornire/oprire
» Masina incepe procesul de coasere.
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OPERATIUNI ELEMENTARE DE COASERE

8. Ridicati piciorul de pe pedala de control sau
apasati \__ (butonul de pornire/oprire) o data
(daca masina a fost pornita prin apasarea
(butonului de pornire/oprire) (pentru modelele
echipate cu butonul pornire/oprire).

» Masina opreste procesul de coasere.

9. Ridicati acul prin indreptarea volantului spre
dvs. (in sensul invers al acelor de ceasornic)
astfel incat semnul de pe volant sa fie indreptat
spre dvs. (Cu modelele echipate cu \=_) (buton de
pozitionare a acului), ridicati acul prin apasarea

o data sau de doua ori).
Aceastd procedura nu este necesara daca pozitia
de oprire a acului a fost setata n pozitia ridicat
(pagina 9).

10. Ridicati parghia piciorusului presor.

11. Trageti materialul spre partea stanga a masinii si
apoi taiati firele prin utilizarea taietorului de fire.

1. Dispozitiv de

@ tdiere a firelor

De retinut

e Atunci cand pedala de control este in priza, butonul
pornire/oprire nu poate fi utilizat pentru inceperea
procesului de coasere (numai la modelele echipate
cu buton pornire/oprire).

e Atunci cand masina este opritd acul este coborat (infipt
in material). Masina de cusut poate fi setata astfel
incat acul sa fie ridicat la oprirea procesului de
coasere. Pentru detalii referitoare la setdrile masinii
cu acele ridicate atunci cand masina nu functioneaza,
consultati ,Schimbarea pozitiei de oprire a acului”
(pagina 9).

m Realizarea cusaturilor de intarire
Atunci cand realizati cusaturi diferite fata de
cusaturile drepte sau n zigzag care sunt asigurate de

cusaturi inverse, prin apdsarea (butonului de
cusaturi de intdrire/inverse) veti realiza cusaturi
inverse, de la 3 la 5 cusaturi unele peste altele.

g

2 1. Cusatura inversa

2. Cusatura de intarire
@ De retinut

® Cusaturile inverse sau de intdrire pot fi realizate in
functie de cusdtura selectata. Pentru detalii,
consultati ,, SETARILE CUSATURII" (pagina 50).
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Tensiunea in fir

Tensiunea in fir va afecta calitatea cusaturilor dvs. S-ar
putea sa fie nevoie sa o ajustati atunci cand schimbati
materialul sau firul.

@ De retinut

® Varecomandam ca sd faceti un test de proba pe un
rest de material inainte sa incepeti sa coaseti.

m Tensiunea corecta
Tensiunea corecta este importanta deoarece o
tensiune prea mare sau o tensiune prea micad va slabi
cusaturile sau cauzeaza plierea materialului.
1

1. Spate
2. Suprafata
3 3. Firul superior
4 4, Firul inferior
m Tensiunea superioara este prea stransa
Vor aparea bucle pe suprafata materialului.

Nota

e Daca firul bobinei a fost incorect bobinat, firul superior
poate fi prea strans. In acest caz, consultati , Infilarea
firului inferior” (pagina 13) si infilati din nou firul bobinei.

1

2 1. Spate
2. Suprafata
4 3. Firul superior
4. Firul inferior
5. Aparitia buclelor pe

Solutia suprafata materialului

Reduceti tensiunea prin rotirea dispozitivului de
reglare a tensiunii syperioare la un numar mai mic.

|I"“I“““"n"'|I||
@ De retinut

® Atunci cand incheiati procesul coaserea, indepartati
capacul bobinei si apoi asigurati-va ca firul se prezinta
astfel cum este ilustrat mai jos. Daca firul nu se
prezinta ca n imaginea de mai jos, firul nu este
introdus in mod corect prin arcul de reglare a tensiunii
al carcasei bobinei. Reintroduceti firul corect. Pentru
detalii consultati paginile 13 si 14.



m Tensiunea superioara este prea slabita 3. Coborati parghia piciorusului presor si continuati

Vor aparea bucle pe spatele materialului. coaserea.
Not3 Curbele cusaturii
e Daca firul superior a fost incorect bobinat, acesta Opriti procesul de coasere si apoi schimbati usor
poate fi prea slabit. In acest caz, consultati ,Infilarea directia de coasere pentru a case in jurul curbei.
superioara” (pagina 15) si infilati din nou firul
superior.
5
1
1. Spate
2 2. Suprafata
3. Firul superior
4. Firul inferior
3 5. Vor apirea bucle pe Atunci cand coaseti o curba in timp ce utilizati o cusatura
4 spatele materialului n zigzag, selectati o cusatura mai scurta n lungime in

. scopul de a obtine o cusatura mai fina.
Solutia

Coaserea materialelor groase
Mariti tensiunea prin rotirea dispozitivului de reglare

a tensiunii superioare la ug numsr mai mare. m In cazul in care materialul nu se potriveste sub

piciorusul presor
Daca materialul nu se potriveste usor sub piciorusul

I
presor, ridicati parghia piciorusului presor si mai sus
SFATURI UTILE PENTRU COASERE pentru a aduce piciorusul presor in pozitia cea mai inalta.

Variate modalitati pentru obtinerea unor rezultate mai m in cazul in care coaseti cusituri groase si materialul
bune pentru proiectele dvs. de coasere sunt descrise mai nu se potriveste la inceperea cusaturii

jos. Consultati aceste sfaturi atunci cand realizati Exista posibilitatea ca materialul s& nu se potriveascd
proiectul dvs. de cusut. cand realizati cusituri groase si piciorusul presor nu
Coaserea de proba este aliniat, astfel cum este ilustrat mai jos. Tn acest

Trebuie sa coaseti un esantion de material. Utilizati un caz, utilizati stiftul de blocare al piciorusului presor.

esantion de material si un fir care sa fie identice cu cele
utilizate pentru proiectul dvs. si verificati tensiunea in fir
si lungimea si latimea cusaturii.

. o @
Schimbarea directiei de coasere —
1. Atunci cand cusatura ajunge intr-un colt opriti 1. Directia de coasere
masina de cusut. Lasati acul coborat (in material). 1. Ridicati parghia piciorusului presor.
Daca acul a fost ridicat coborati acul fie prin rotirea 2. Aliniati inceputul cusaturii si apoi fixati materialul.
volantul.w spre dys. (|r1 sensul invers acelor de 3. Tn timp ce tineti parghia piciorusului ,J” in zigzag,
ceasornic) sau prin apasarea pe (butonul de mentineti stiftul piciorusului presor apasat
pozitionare a acului) o data (pentru modelele (butonul negru din partea stangs) si coborati

echipate cu buton de pozitionare a acului).

ATENTIE

® Atunci cand utilizati acul dublu, asigurati-va ca ati ridicat
acul inainte de a schimba directia de coasere. Daca
materialul este intors in timp ce acul este coborat, acul se
poate indoi sau rupe.

parghia piciorusului presor.

2. Ridicati parghia piciorusului presor si apoi
intoarceti materialul.
Tntoarceti materialul utilizand acul ca pivot.

1. Stiftul de blocare a piciorusului presor (butonul negru)
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4. Eliberati stiftul de blocare al piciorusului presor
(butonul negru).
» Piciorusul presor ramane la nivel, permitand
potrivirea materialului.

* Dupa realizarea cusaturii, piciorusul presor va
reveni la unghiul sau initial.

ATENTIE

e in cazul in care coaseti materiale cu o grosime
mai mare de 6 mm (15/64 toli) sau daca
materialul este impins cu o forta excesiva, acul
se poate indoi sau rupe.

Coaserea unui sistem de prindere cu arici

ATENTIE

o Utilizati numai sisteme de prindere cu arici fara adeziv
care sunt speciale pentru cusut. Daca adezivul se prinde
de ac sau de suveica carligului bobinei, acest lucru ar
putea cauza defectiuni.

® Daca sistemul de prindere cu arici este cusut cu un ac
subtire (65/9-75/11), acul se poate indoi sau rupe.

Nota

e Tnainte de Thceperea procesului de coasere insiilati
impreuna materialul si sistemul de prindere cu arici.

Asigurati-va ca acul trece prin sistemul de prindere cu
arici prin rotirea volantului si coborarea acului in sistemul
de prindere cu arici inainte de coasere. Si apoi coaseti
marginea sistemului de prindere cu arici la o viteza
redusd.

Dacad acul nu trece prin sistemul de prindere cu arici,

nlocuiti acul cu un ac pentru materiale groase (pagina 19).

1. Marginea sistemului de prindere cu arici

Coaserea materialelor subtiri

Atunci cand coaseti materiale subtiri cusaturile pot fi
aliniate in mod necorespunzator sau materialul poate fi
introdus incorect. Daca se intampla acest lucru plasati
hartie subtire sau material stabilizator sub material si
coaseti-l iImpreuna cu materialul. Dupa finalizarea
cusaturii indepartati hartia in exces.
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1. Material stabilizator sub hartie

Coaserea materialelor elastice

Mai intdi Tnsdilati bucatile de material si apoi coaseti-le
fara a intinde materialul.

1. Insailarea

Cusaturile pieselor cilindrice

Indepartarea extensiei mesei de lucru faciliteaza coaserea
pieselor cilindrice cum ar fi mansetele si pantalonii sau in
cazul suprafetelor de material greu de manipulat.

1. Glisati extensia mesei de lucru spre partea stanga
pentru a o elibera.

1. Extensia mesei de lucru

> Cu extensia mesei de lucru indepartata, este
posibila coaserea cu un brat detasabil.

* Atunci cand coaseti piese cilindrice urmati etapa
urmatoare.

Nota

e Dupa finalizarea coaserii pe bratul detasabil, instalati
extensia mesei de lucru in pozitia originala.

2. Glisati partea pe care doriti sa o coaseti pe brat si
apoi coaseti din partea de sus.

W\



€% CUSATURI UTILITARE

Puteti utiliza cusaturi de surfilare pentru imbinarea
cusaturilor si finisarea acestora intr-o singura operatie.
Acestea sunt utile si pentru coaserea materialelor
elastice.

Denumire
cusatura

Piciorus presor

[]
-]
(=3
-1
==
pa
53
OU
=

Model 80/90
de cusaturi
Model 60/70
de cusaturi

Model 50
de cusaturi
Model 40
de cusaturi
Model 30
de cusaturi
Model 20
de cusaturi

Cusdtura 21l 1|l o0a | o0a) oal oa| o0a | 0al o0a
zigzag ;
Cusdtura
zigzag in 3 J 05 05 05 05 05 05 05
puncte

Cusadtura de
surfilare

ATENTIE

® Asigurati-va ca ati oprit intrerupatorul principal inainte de
nlocuirea piciorusului presor. in caz contrar, pot apirea
vatamari daca apasati din greseala piciorusul presor sau
E] (butonul de pornire/oprire) si masina incepe procesul
de coasere.

Utilizarea piciorusului pentru cusaturi in
zigzag
1. Atasarea piciorusului ,,J” in zigzag.
2. Selectarea unei cusaturi.

* Pentru detalii, consultati ,,Selectarea unei
cusaturi" (pagina 24).
3. Coaseti cu marginea materialului.

1. Punct de cddere al acului

Utilizarea piciorusului pentru cusaturile
de surfilare

1. Atasarea piciorusul ,,G” pentru cusaturile de
surfilare.

2. Selectarea cusaturii sau

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea unei
cusaturi" (pagina 24).

3. Pozitionati materialul cu marginea materialului
spre ghidajul piciorusului presor si apoi coborati
parghia piciorusului presor.

1. Ghidaj

4. Rotiti usor volantul spre dvs. (in sensul invers
acelor de ceasornic) si verificati ca acul sa nu
atinga piciorusul presor.

5. Coaseti cu marginea materialului spre ghidajul
piciorusului presor.

1. Punct de cddere al acului

ATENTIE

e Dupa reglarea largimii cusaturii, rotiti volantul
spre dvs. (in sensul invers acelor de ceasornic) si
verificati ca acul nu atinge piciorusul presor. Daca
acul atinge piciorusul presor, acul se poate indoi
sau rupe.

G

1. Verificati ca acul sa nu atinga
piciorusul presor.
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ATURA DE BAZA

Cusaturile drepte sunt utilizate pentru coaserea
cusaturilor simple.

Denumire

cusdtura

Piciorus presor

Model 100 de
cusaturi
Model 80/90
Model 50 de
Model 40 de
Model 30 de
Model 20 de

Stanga

Drept

Centru

(o)
Cusdtura " Jfo2] 0202|0202/ 02|02

ATENTIE

e Asigurati-va ca ati oprit intrerupatorul principal
nainte de fnlocuirea piciorusului presor. in caz
contrar, pot aparea vatamari daca apasati din
greseala piciorusul presor sau @(butonul de
pornire/oprire) si masina incepe procesul de

coasere.

Cusatura de baza

1. nsailati sau fixati impreuna bucitile de material.
2. Atasarea piciorusului ,J” in zigzag.

3. Selectarea unei cusaturi.

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea
unei cusaturi" (pagina 24).

4. Coborati acul in material la inceputul
procesului de coasere.

5. Incepeti coaserea.
* Pentru detalii, consultati ,inceperea procesului
de coasere" (pagina 25).
* Pentru detalii referitoare la coaserea
inversa/cusaturi de intarire, consultati
,Coaserea cusaturilor de intarire" (pagina 26).

6. Atunci cand ati finalizat procesul de coasere, taiati
firul.
* Pentru detalii, consultati ,inceperea procesului
de coasere" (pagina 25).

m Schimbarea pozitiei acului
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Cu cusatura dreapta (pozitia acului in partea stanga)
si cusdtura elastica tripla, pozitia acului poate fi
reglata. Apdsati pe ,,+” a cusaturii tastei de reglare a
Iatimii cusaturii misca acul spre dreapta, apasand pe
,— atastei de reglare a latimii cusaturii misca acul
spre partea stanga.

r 0 |G®
L i —(:‘m F - :f
T I

1. Latimea cusaturii

2. Tasta de reglare a latimii cusaturii
3. Pozitia acului in partea stanga

4. Pozitia acului in partea dreapta

C RA TIV INVIZIBIL

Puteti utiliza Cusatura tiv invizibil pentru finisarea
marginii materialului unui proiect, cum ar fi tivul unei
perechi de pantaloni, cusdtura nefiind la vedere.

Denumire
cusatura

Piciorus presor

cusaturi
Model 40 de
cusaturi
Model 30 de
cusaturi
Model 20 de
cusaturi

=
S
=
()
[
=
o

Model 60/70
Model 50 de

Cusatura tiv
invizibil

ATENTIE

e Asigurati-va ca ati oprit intrerupatorul principal
nainte de fnlocuirea piciorusului presor. n caz
contrar, pot aparea vatamari daca apasati din
greseala piciorusul presor sau @ (butonul de
pornire/oprire) si masina incepe procesul de

coasere

@ De retinut

® Atunci cand selectati cusatura sau . Numerele
cusaturilor,0”, ,-1”, ,-2” sau ,,-3” pot fi afisate pe
LCD prin presarea pe tasta ,,-” de reglare a latimii
cusaturii apoi punctul decadere al acului va fi
schimbat spre partea stanga. Numerele cusaturilor
,0”,,1”,,2” sau ,,3” pot fi afisate pe LCD prin
apasarea pe tasta ,,+” de reglare a latimii cusaturii
apoi punctul de cadere al acului se va schimba spre
partea dreapta.

e Atunci cand dimensiunea pieselor cilindrice este prea
mica sa alunece pe brat sau lungimea este prea
scurta, materialul nu se va fixa iar rezultatele dorite
nu pot fi obtinute.



1. intoarceti fusta sau
pantalonii.

1. Spatele materialului

2. Fata materialului

3. Marginea materialului
4. Partea inferioara

2. Pliati materialul pe marginea pentru tivul dorit

si apasati.

<Vedere..” pe lateral>

1. Spatele materialului

2. Fata materialului

3. Marginea materialului

4. Marginea dorita a
tivului

<Material gros>

<Material standard>

3. Utilizati creta pentru marcarea materialului
aproximativ 5 mm (3/16 toli) de la marginea
materialului si apoi insailati-1.

<Vedere pe lateral>

1. Spatele materialului
2. Fata materialului
3. Marginea materialului

4. Marginea dorita a tivului

5.5 mm (3/16 toli)
6. Insdilarea

<Material gros>

<Material standard>

4. Pliati inapoi materialul in interior pe lungimea

nsailarii.

<Vedere pe lateral>

1. Spatele materialului

2. Fata materialului

3. Marginea materialului

4. Marginea dorita a
tivului

5.5 mm (3/16 toli)

6. Insilarea

7. Punct de insailare

<Material gros>

<Material standard>

5. Desfaceti marginile materialului si fixati
materialul care este pe dos cu fata in sus.

1. Spatele materialului

2. Fata materialului

3. Marginea materialului
4. Marginea dorita a tivului
5. Punct de insdilare

6. Insilarea

<Material gros>
<Material standard>

<Vedere pe lateral>

6. Atasarea piciorusului de tiv ,,R” cusatura oarba.

7. Selectarea unei cusaturi.

8. indepartarea extensiei mesei de lucru face posibila
coaserea cu brat detasabil.

* Pentru detalii despre coaserea cu bratul
detasabil, consultati ,Cusaturile pieselor
cilindrice” (pagina 28).

9. Glisati partea pe care doriti sa o coaseti, pe brat
asigurati-va ca materialul este tras corect si apoi
incepeti coaserea.

—

1. Brat

10. Pozitionati materialul cu marginea materialului a
tivului pliat spre ghidajul piciorusului presor si
apoi coborati parghia piciorusului presor.

1. Spatele materialului
2. Pliati-le
3. Ghidaj
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11. Reglarea latimii cusaturii pana cand acul atinge
usor pliul acestora.

1. Punct de cddere al
acului

Atunci cand schimbati punctul de cddere al acului
ridicati acul si apoi schimbati latimea pasului
cusaturii.

Latimea pasului cusaturii

1. Material gros
2. Material standard

m Daca acul prinde prea mult din pliul tivului, reglati
Iatimea cusaturii astfel incat acul sa prinda usor
tivul prin apasarea tastei,+” de reglare a latimii
pasului cusaturii.
<Material gros>

—: —"—
D _
D _
D =
D _
T
<Material standard>
Cee—
->

1. Spatele materialului 2. Fata materialului

m Daca acul nu prinde pliul tivului
Daca acul nu prinde pliul tivului, reglati latimea
cusaturii astfel incat acul sa prinda usor tivul prin
apdsarea tastei,-” de reglare a latimii pasului
cusaturii.
<Material gros>

->

32

<Material standard>

->

1. Spatele materialului 2. Fata materialului
* Pentru detalii referitoare la schimbarea latimii
pasului cusaturii consultati ,,Selectarea unei
cusaturi” (pagina 24).

12. Coaseti cu pliul tivului spre ghidajul piciorusului
presor.

13. indepartati cusitura de insdilare si intoarceti
materialul pe fata.

=>

1. Spatele materialului 2. Fata materialului

COASEREA BUTONIERELOR

Pot fi cusute butoniere si nasturi la butoniere.

Model nr.

Denumire
cusaturd

Piciorus presor

Model 100
de cusaturi
Model 80/90
de cusaturi
Model 60/70
de cusaturi
Model 50 de
cusaturi
Model 40 de
cusaturi
Model 30 de
cusaturi
Model 20 de
cusaturi

Cusatura

pentru
butoniere A 38 | 38 - - - R R

_Cusétura in ) 46 | 46 | a0
zigzag (pentru
matlasare)




ATENTIE

e Asigurati-va ca ati oprit intrerupatorul principal
nainte de fnlocuirea piciorusului presor. in caz
contrar, pot aparea vatamari daca apasati din
greseala piciorusul presor sau@ (butonul de
pornire/oprire) si masina incepe procesul de
coasere.

Lungimea maxima a butonierei este de aproximativ 28
mm (1-1/ 8 toli) (diametru + grosimea nasturelui).
Butonierele sunt cusute din fata piciorusului presor spre
spate, asa cum este ilustrat mai jos.

A

"

1. Cusdtura de intdrire

m Numele pieselor piciorusului ,,A” pentru

butoniere ® ®
® @

1. Placa ghidajului nasturelui

2. Scala piciorusului presor

3. Ax

3. Semnele de pe piciorusul pentru butoniere
4.5 mm (3/16 toli)

1. Utilizati creta pentru marcarea pozitiei si lungimii
butonierei pe material.

O)

1. Semne pe material
2. Coaserea butonierelor

2. Trageti placa de ghidare a nasturelui a
piciorusului ,,A” al butonierei si apoi introduceti
nasturele care va fi asezat in butoniera.

e
{IL1| T —c

> Este setata dimensiunea butonierelor.

m Daca nasturii nu se potrivesc in placa de
ghidaj a nasturilor
Adaugati impreuna diametrul si grosimea
nasturelui, ai apoi setati placa ghidajului pentru
nasturi la lungimea calculata. (Distanta dintre
semnele de pe piciorusul scala piciorusului
presor este de 5 mm (3/16 toli.)

)

1. Scala piciorus presor
2. Lungimea butonierei

3.5 mm (3/16 toli)

Exemplu: Pentru un nasture cu diametrul de 15 mm
(9/ 16 toli) si grosimea de 10 mm (3/8 toli), placa de
ghidaj a nasturelui trebuie sa fie setatd la 25 mm (1
tol) pe scala.

'

T
}<—>{ 4.10 mm (3/8 toli)
5 5. 15 mm (9/16 toli)
3. Atasati piciorusul ,,A” pentru butoniere.
4, Selectarea unei cusaturi.

5. Treceti firul superior in jos prin orificiul in
piciorusul presor.

(Diametrul + grosimea nasturelui.)
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CUSATURI UTILITARE

6. Pozitionati materialul cu partea frontala a
semnului pentru butoniera aliniata cu semnele
de pe partile laterale ale piciorusului pentru
butoniere si apoi coborati parghia piciorusului
presor.

1. Marcaje pe material
2. Marcajele de culoare rosie de pe piciorusul pentru
butoniere

¢ Cand coborati piciorusul presor, nu impingeti in
fata piciorusului presor, in caz contrar butoniera nu
va fi realizata la dimensiunea corecta.

!
=
NN

)

1. Nu reduceti golul.

7. Trageti maneta butonierei in jos, cat mai mult
posibil.

1. Maneta butoniera
2. Suport

Maneta butonierei este pozitionata in spatele
suportului de pe piciorusul butonierei.

8. Tineti usor capatul firului superior in mana
stanga si apoi incepeti sa coaseti.

Nota

o Tn cazul in care realizati cusaturi groase si
materialul nu se fixeaza, coaseti cu cusatura
grosiera (mai lunga).

» Dupa finalizarea coaserii, masina coase
automat cusaturi de intarire apoi se opreste.
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9. Ridicati acul si parghia piciorusului presor, indepartati
materialul si taiati firul.

10. Ridicati maneta pentru butoniere in pozitia sa
initiala.

11. Introduceti un ac cu gamalie la capatul cusaturii
butonierei pentru a impiedica taierea cusaturilor si
apoi utilizati un dispozitiv de desfacut cusaturi
pentru a taia cusatura pana la acul cu gamalie si
deschideti butoniera.

1. Dispozitiv de desfacut
cusaturi
2. Ac cu gamalie

Pentru butonierele cu cap rotund utilizati un perforator
comercial pentru a face o gaura la capatul rotunjit al
butonierei si apoi utilizati cutitasul pentru retusuri pentru
deschiderea butonierei.

1. Perforator

* Atunci cand utilizati perforatorul, puneti o hartie
groasa sau o alta folie protectoare sub material
fnainte de a realiza gaura in material.

@ De retinut

o Tnainte de coaserea butonierelor verificati lungimea si
latimea cusaturii prin coaserea unei butoniere de
probad pe un esantion de material.



m Coaserea butonierelor pe materiale elastice
Atunci cand coaseti butoniere pe materiale elastice
utilizati fir gros.

1. Prindeti firul gros pe partea piciorusului ,,A”
pentru butoniere astfel cum este ilustrat astfel
incat acesta sa se potriveasca in caneluri si apoi
legati-l lejer.

2. Atasati piciorusul ,A” pentru butoniere.

3. Selectati o cusatura sau

4. Reglati latimea pasului cusaturii pentru grosimea
firului de ata gros.

5. Coborati parghia piciorusului presor si maneta
butonierei si apoi incepeti coaserea.

6. La finalizarea procesului de coasere, trageti usor
de firul de ata gros pentru a indeparta orice slabire
a firului.

7. Utilizati un ac de mana pentru a trage firul de ata
gros prin spatele materialului textil si apoi
innodati-l.

8. Cu ajutorul unui dispozitiv de desfacut cusaturi
taiati partea din mijloc a firului gros ramas la
capatul de sus a butonierei.

Taiati firul gros in exces.

Coaserea nasturilor

Puteti coase nasturi la masina de cusut. Puteti atasa
nasturi cu 2 sau 4 orificii.

1. Masurarea distantei dintre orificii.

2. Ridicati parghia piciorusului presor si apoi glisati
maneta de pozitionare a transportorului la k.

1. Fixati maneta transportorului

w (0 ]+ NS

» Transportoarele sunt coborate.

3. Atasati piciorusul presor ,M”.

4. Plasati un nasture intre piciorusul presor si
materialul textil.

* Atunci cand atasati nasturii cu patru orificii, mai
intdi coaseti cele doua orificii care sunt
pozitionate in imediata apropiere a dvs. Apoi
glisati nasturele astfel incat acul sa patrunda in
cele doua orificii si apoi coaseti-le procedand in
mod similar.
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CUSATURI UTILITARE

5. Selectarea unei cusaturi . (Cumodele
care nu sunt prevéz/ute cu cusatura ,
selectati cusatura g )-

6. Reglati latimea cusaturii astfel incat sa fie
identica cu distanta dintre orificiile nasturelui.

7. Setati lungimea cusaturii la cea mai scurta
setare prin apasarea tastei de reglare a lungimii
cusaturii.

8. Rotiti volantul spre dvs. (in sensul invers acelor
de ceasornic) pentru a verifica daca acul intra
corect in cele doua orificii ale nasturelui.

Reglati latimea pasului cusaturii la distanta dintre
orificiile nasturelui.

INTRODUCEREA FERMOARULUI

Puteti utiliza piciorusul pentru fermoar pentru coaserea
diferitelor tipuri de fermoare si il puteti pozitiona cu
usurintd pe partea dreapta sau stanga a acului.

Denumire

cusdtura

Piciorus presor

Model 50 de
cusaturi

Cusadtura
dreapta
(centru)

ATENTIE

o Cand coaseti, asigurati-va ca acul nu atinge
nasturele, in caz contrar acul se poate indoi sau
rupe.

9. incepeti procesul de coasere.

* Dupa 10 secunde de la inceperea coaserii la
vitezd micd, apasati  (butonul de cusaturi
inverse/intdrite) pentru realizarea cusaturilor
de intarire.

10. Trageti firul superior de la capatul cusaturii pe
spatele materialului textil si apoi innodasi-l cu
firul bobinei.

Utilizati foarfeca pentru a taia firul si firul
bobinei la inceputul cusaturii.

e a—

11. Dupa finalizarea etapei de atasare a nasturelui,
glisati maneta de pozitionare a transportorului la
e si trageti de volant pentru a ridica
transportorul.

+ Tn mod obisnuit, pozitia transportorului este
pozitionatd la mjefe.
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ATENTIE

e Asigurati-va ca ati oprit intrerupatorul principal
nainte de fnlocuirea piciorusului presor. in caz
contrar, pot aparea vatamari daca apasati din
greseala piciorusul presor sau @ (butonul de
pornire/oprire) si masina incepe procesul de
coasere.

1. Atasarea piciorusului ,,J)” in zigzag.

2. Plasati cele doua bucati de material textil cu
partile corespunzatoare una fata de cealalta.

3. Realizati cusaturile de baza la capatul
deschiderii fermoarului si apoi coaseti cusaturi
inverse la capatul cusaturilor.
 Utilizati cusaturi de insailare pentru coaserea

deschiderii fermoarului (acolo unde va fi
introdus fermoarul).

4. Capatul deschiderii
fermoarului

|®
©)
|® 1. Cusatura de insailare
\ 2. Cusaturi de intarire
@ | 3. Spatele materialului

¢ Consultati ,Cusaturi de baza” de la pagina 30.

4. Deschideti rezerva cusaturii, presati pe aceasta
cu un fer de cilcat pe spatele materialului textil,
aliniati centrul fermoarului cu cusatura si apoi
insailati fermoarul in locas.

=

1. Spatele materialului
2. Cusatura de nsdilare
3. Fermoar



5. Atasati suportul piciorusului presor pe partea .

dreapta a axului pe piciorusul ,I” pentru @ De retinut
fermoar. e Daca piciorusul presor vine in contact cu cheita
fermoarului, lasati acul coborat (in material) si
ridicati piciorusul presor. Dupd miscarea glisorului
astfel incat nu mai vine in contact cu piciorusul
I presor, coborati piciorusul presor si continuati
coaserea.

® Pentru coaserea cu fermoarul pe partea stanga a
piciorusului presor atasati suportul piciorusului
presor pe partea stanga a axului pe piciorusul ,,1” al

1. Axul de pe partea dreapta
2. Punctul de cddere a acului

fermoarului in etapa 5.

[an)
n
1
|
I

6. Selectarea cusaturii

ATENTIE |

e Rotiti volantul cu méana pentru a va asigura ca acul 1. Partea stang a axului
nu atinge piciorusul presor inainte de a incepe 2. Punctul de cidere a acului
procesul de coasere. Daca ati ales o cusatura
diferita acul va lovi piciorusul presor si acul se va
rupe. De asemenea, exista riscul de vatamare.

8. La finalizarea procesului de coasere,
indepartati cusatura de insailare.

Cu partea dreapta a materialului textil in sus COASEREA MATERIALELOR
continuati coaserea cu fermoarul pe partea ELASTICE $| A BENZII ELASTICE

dreapta a piciorusului presor.

Puteti coase materiale elastice si puteti atasa banda

MMM
0 elastica.
O— N
S o
E A © H
1 2 o o o P o o o
H ~ . . b= -
i1 1. Cusaturile Denumire S |SJ25850 3 5070
i1 . X o s |e59=83 Q359 Q3535
() L 2. Fata materialului cusaturd R Bl B = = = A=
Ty e a|ls9d9=3 2= T ' © o ‘A © %
3. Cusdtura de insdilare 338 o T4823838338 3
@ 4. Capétul deschiderii s |[29=79=2 [2 |2 |=2
fermoarului
Cusatura % J 03 | 03 03 03 03 03 03
elastica
cusatura J | os|os|os|os|os|os5]| o5
zigzagin 3
puncte
Cusatura de J 21 | 21 _ _ _ _ _
atagare a
benzii elastice

Realizati cusaturile in ordine de la 1 la 3. ATE NTI E
Y A

A I E N 'I I E e Asigurati-va ca ati oprit intrerupatorul principal
e Asigurati-vi c3 acul nu loveste fermoarul in timpul inainte de inlocuirea piciorusului presor. In caz
procesului de coasere. Daci acul loveste contrar, pot aparea vatamari daca apasati din
fermoarul, acul se poate rupe si dvs. va puteti greseala piciorusul presor sau (! [butonul de
accidenta. pornire/oprire) si masina incepe procesul de
coasere.

Respectati masurile de sigurantd corespunzatoare atunci
cand efectuati una dintre urmatoarele operatiuni de
coasere.
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CUSATURI UTILITARE

Cusatura elastica CUSATURA APLICE, BRODATA
1. Atasarea piciorusului ,,J)” in zigzag. Sl MATLASATA
2. Selectarea cfisaturii. Cusaturile care pot fi utilizate pentru coaserea aplicatad,
brodata si matlasata sunt descrise mai jos.
3. Coaserea materialului textil fara intinderea s
materialului. 8 Model nr.
o s . . .
- 13 S._|o.
Denumire ‘é’ oc-I25|85 ﬁ-: ﬁ-: g-; §~:
cusiturs S |92|88(8F|R2|F2|R2|R2
2 |38|z2|z2|28 |28 |28 |8
-3|TY|TY|TS|TS|T3|TS
oP|lov/ow|ov|ov|jov|oo
S |s=°|s=|2 |2 |2 |=
Cusdtura Z2| | 04| 04| 04| 04| 04| 04| 04
zigzag g
Atasarea benzii elastice Cusitura in J L as | as a0l S| o] -
zigzag (pentru
matlasare)

Atunci cand atasati o banda elastica la manseta unui

articol vestimentar, dimensiunile finisate vor fi cele ale Cusitura aplice ] plelal ol ol ol
benzii de elastic. Asadar, se impune utilizarea lungimii a
potrivite a benzii elastice.
1. Prindeti banda elastica pe spatele materialului ) | 47| 47| 41| - - - -
textil. Cusitura
i i A . aplice
Prindeti banda elastica in cateva puncte pentru a va (pentru
asigura c3 banda este fixat3 uniform pe materialul [patasars) )| 48|48 42| - | - | - | -
textil.
)| 43| 43|37 - - - -
Cusatura
dreapta -
Piecing i ] 44 | 44 38 ; R ) ;
P
1. Banda elastica ,
2. Ac cu gimilie 5 J 15,15 14| 14| 14| 14| -

2. Atasarea piciorusului ,,J”

n zigzag. imbinarea J 16 | 16 | 15| 15| 15| 15| 14

. .. cusaturilor
3. Selectarea unei cusaturi.

4. Coaseti banda elastica pe materialul textil in J 1717 (16| 16| 16| 16| -
timp ce intindeti banda astfel incat sa aiba
aceeasi lungime ca materialul textil.

Pe masurd ce trageti de material in spatele Mat?::ere c" Jo| 4545393531 - | -
piciorusului presor cu mana stanga, trageti ct manual
materialul la axul din imediata apropiere a

o . . . Matlasare cu J 49 | 49 | 43 R - - R
piciorusului presor cu mana dreapta. aspect gravat

ATENTIE

e Asigurati-va ca ati oprit intrerupatorul principal
nainte de fnlocuirea piciorusului presor. in caz
contrar, pot aparea vatamari daca apasati din
greseala piciorusul presor sau butonul de

AT E N TI E pornire/oprire) si masina incepe procesul de
I A

coasere.

e Cand coaseti, asigurati-va ca acul nu atinge niciun
ax, in caz contrar acul se poate indoi sau rupe.
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Aplice

Puteti crea aplicd prin taierea unei bucdti de material
textil intr-o anumita forma si utilizarea acesteia ca
decoratiune.

1. insdilati modelul decupat pe materialul textil.

ATENTIE

e Daca utilizati adeziv pentru lipirea modelului
decupat pe materialul textil, nu aplicati adeziv in
zona pe care o veti coase la masina. Daca adezivul
se prinde de ac sau de suveicd, masina se poate
deteriora.

2. Atasarea piciorusului ,,J” in zigzag.
3. Selectarea cusaturii

4. Coaseti pe lungimea marginii materialului textil cu
acul coborat pe marginea din partea dreapta.

—®

1. Material aplicat
2. Punctul de cadere a acului

5. indepartati insailarea, dacd acest lucru este
necesar.

@ De retinut

® Faceti cusaturi drepte de intarire la inceputul si la
finalul cusaturii.

ATENTIE

e Atentie ca acul sa nu atinga un ax in timpul
procesului de coasere, deoarece acest lucru poate
duce la ruperea acului. De asemenea, exista riscul
de vatamare.

Cusatura Patchwork (quilt abstract)

1. indoiti marginea bucitii de material textil de
deasupra si plasati-l pe bucata de material de
dedesubt.

2. Coaseti cele doua bucati de material textil
impreuna astfel incat modelul sa fie prezent pe
ambele materiale.

Piecing (cusatura dreapta)

Coaserea impreuna a douad bucati de material textil se
numeste ,piecing”. Bucatile de material textil trebuie sa
fie taiate cu o rezerva cusaturii de 6,5 mm (1/4 toli).
Coaseti o cusatura dreapta piecing de 6,5 mm (1/4 toli) fie
din partea dreaptad sau din partea stanga a piciorusului
presor.

1. insailati sau prindeti pe lungimea rezervei
cusaturii a materialului pe care doriti sa 1l imbinati.
2. Atasarea piciorusului ,J” in zigzag.
=
]

- .o I
3. Selectarea cusaturii sau | p.

4. Coaseti cu partea laterala a piciorusului
presor aliniata la marginea materialului.

m Pentru o rezerva a cusaturii pe partea dreapta
Aliniati partea dreapta a piciorusului presor cu
marginea materialului si coaseti utilizdnd

cusatura

1. 6,5 mm (1/4 toli)

m Pentru o rezerva a cusaturii pe partea stanga
Aliniati partea stanga a piciorusului presor cu
margineagaterialului si coaseti utilizand

I
cusitura I p.

=

1. 6,5 mm (1/4 toli)

@ De retinut

® Pentru a schimba latimea rezervei cusaturii (pozitia
acului), reglati latimea cusaturii. Pentru detalii,
consultati ,,Schimbarea pozitiei acului” (pagina 30).

Matlasarea

Suprapunerea Tnsaildrilor intre stratul superior si inferior al
materialului se numeste ,,matlasare". Matlasarile pot fi
realizate cu usurinta utilizdnd piciorusul optional cu dubla
antrenare si ghidajul optional pentru matlasare.

Nota

e Utilizati numai piciorusul optional cu dubla
antrenare pentru cusdturi drepte sau in zigzag. Nu
utilizati alte modele. Cusaturile inverse nu pot fi
cusute cu piciorusul de antrenare.
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CUSATURI UTILITARE

1. Insdilarea materialului care urmeazi a fi matlasat.

2. indepértarea piciorusului presor si a suportului
piciorusului presor.

* Pentru detalii, consultati ,Scoaterea suportului
piciorusului presor” (pagina 23).

3. Prindeti furca de conectare a piciorusului cu dubla
antrenare pe surubul de prindere a acului,
coborati parghia piciorusului presor si apoi utilizati
surubul suportului piciorusului presor pentru
atasarea piciorusului cu dubla antrenare pe bara
piciorusul presor.

a
b 1. Furcade conectare

¢ 2.Surubul de prindere
a acului
3. Surubul suportului
piciorusului presor

ATENTIE

e Utilizati surubelnita in forma de disc pentru
strangerea in siguranta a surubului. Daca surubul
este slabit acul poate lovi piciorusul presor si poate
cauza vatamari.

e Asigurati-va ca rotiti volantul spre partea frontala a
masinii pentru a verifica ca acul nu loveste
piciorusul presor. Daca acul loveste piciorusul
presor, acest lucru poate cauza vatamari.

;D
]

- oo I
4. Selectarea cusaturii , 1psau

5. Plasati o mana pe fiecare parte a piciorusului
presor si apoi ghidati uniform materialul in timpul
coaserii.

Nota

® Atunci cand coaseti cu piciorusul cu dubla antrenare,
coaseti la o viteza mica sau medie.

m Utilizarea ghidajului de matlasare optional
Utilizati ghidajul de coasere a cusaturilor paralele
care sunt la distante egale.

\'
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1. Introduceti tija ghidajului de matlasare in
orificiu in partea din spate a piciorusului cu
dubla antrenare sau in suportul piciorusului
presor.

[ Piciorus cu dubla antrenare [J Suport piciorus presor

2. Reglati tija ghidajului de matlasare astfel incat
ghidajul sa se alinieze cu rezerva cusaturii care a
fost deja cusuta.

Cusatura de matlasare cu miscare libera

Cu matlasarea cu miscare libera transportorul poate fi
coborat (utilizdnd maneta de pozitionare a
transportorului) astfel incat materialul textil s poata fi
miscat n orice directie.

Piciorusul de matlasare optional este necesar pentru
matlasarea cu miscare libera.

1. indepartarea piciorusului presor si a suportului
piciorusului presor.

* Pentru detalii, consultati ,Scoaterea suportului
piciorusului presor” (pagina 23).

2. Aliniati piciorusul de matlasare cu partea stanga
cea mai de jos a barei piciorusului presor.
Axul piciorusului de matlasare trebuie pozitionat
peste surubul de prindere a acului.

1. Ax pe piciorusul de matlasare

2. Surubul suportului
piciorusului presor

3. Surubul de prindere a acului



3. Tineti piciorusul de matlasare cu mana dreapta si 7. Dupa finalizarea procesului de coasere, glisati

apoi strangeti surubul suportul piciorusului presor maneta de pozitionare a transportorului spre e
utilizand surubelnita in forma de disc cu mana si rotiti volantul pentru a ridica transportorul.
stanga.

+ n mod obisnuit, maneta de pozitionare a
transportorului este pozitionata la et

CUSATURA DE INTARIRE

Punctele de intarire vor fi folosite pentru tensionare,
cum ar fi ar fi marginile manecilor, cusaturi de rezistenta
si colturile buzunarelor.

a Surubul suportului
piciorusului presor

ATENT IE

S
w
[
e Asigurat i-vi ca stringet ibine s uruburile cu 2 lg [edeole [ [o e
. . Y x e A Denumire 2 lodl€5853 423428 ¢ 3
ajutorul $ urubelnit eiin forma de disc, in caz <tur EEERE-EEEEEEEEE
R .. cusatura S |20 =9 =9 =m =1 = =
contrar acul ar putea atinge piciorus ul presor = |3 § 23833 ggya § 5
a a . . © 90490 9o <] o O o
cauzand indoirea sau ruperea acestuia. s |29=7:2 |2 |2 |2
o)
Cusitura | W | | 02 | 02 | 02 | 02 | 02 | 02 | 02
4, Glisati maneta de pozitionare a transportorului elastica tripla |

lahd .
(\: l Cusituri cheite E A | 42|42 |36 |3a|30]| 2| 19
: ATENTIE
oo
/4

e Asigurati-va ca ati oprit intrerupatorul principal
nainte de inlocuirea piciorusului presor. Tn caz
contrar, pot aparea vatamari daca apasati din
greseala piciorusul presor sau (butonul de
pornire/oprire) si masina incepe procesul de

®C/ Cusitura elastic3 tripla

Utilizati cusatura elastica tripla pentru intarirea
manecilor si cusaturilor.

T bl T bl 1. Atasarea piciorusului ,,J” in zigzag.

P> Transportoarele sunt coborate. =
i

1. Fixati maneta transportorului

1
L . . . . o 2. Selectarea cusaturii i .
5. Porniti masina de cusut si apoi selectati cusatura. "

— A . . 3. inceperea procesului de coasere.
6. Utilizati ambele maini pentru a tine materialul P P

tensionat apoi miscati materialul pentru a urma * Pentru detalii, consultati ,inceperea procesului de
modelul. coasere" (pagina 25).

Cusaturile de intdrire sunt realizate la inceputul si .. .

la finalul cusaturii. Cusaturile cheite

Cusaturile cheite sunt utilizate pentru punctele de
intarire folosite pentru tensionare, cum ar fi colturile si
deschiderile buzunarelor.

De exemplu, procedura pentru coaserea intariturilor la
colturile buzunarelor este descrisa mai jos.

1. Model
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CUSATURI UTILITARE

1. Stabiliti lungimea dorita a intariturii. Fixati placa
de ghidare a nasturelui pe piciorusul ,,A” pentru
butoniera la lungimea dorita. (Distanta dintre
semnele de pe piciorusul scala piciorusului presor
este de 5 mm (3/16 toli.)

=

C 1
AN I I a Scala piciorusului

[ presor b Lungimea
- intdrituriic 5 mm

(3/16 toli)

* Puteti coase o intaritura tip cheita cu o lungime
maxima de aproximativ 28 mm (1-1/8 toli).

2. Atasati piciorusul ,,A” pentru butoniere.

3. Selectarea cugturii .

4. Pozitionati materialul astfel incat buzunarul sa fie
directionat spre dvs. si apoi coborati parghia
piciorusului presor astfel incat acul sa cada 2 mm
(1/16 toli) in fata deschiderii buzunarului.

1.2 mm (1/16 toli)

Treceti firul superior in jos prin orificiul in

piciorusul presor.

» Cand coborati piciorusul presor, nu impingeti in
fata piciorusului presor, in caz contrar intaritura
nu va fi realizatd la dimensiunea corecta.

Wi ] Pl 9)

ARERARA] 1
T

1. Nu reduceti golul.
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5. Trageti maneta butonierei in jos, cat mai mult posibil.

1. Maneta butoniera
2.6 Suport

Maneta butonierei este pozitionata in spatele
suportului de pe piciorusul butonierei.

6. Tineti usor capatul firului superior in mana
stanga si apoi incepeti sa coaseti.

P Dupa finalizarea coaserii, masina coase automat
cusaturi de intdrire apoi se opreste.

7. Ridicati acul si parghia piciorusului presor,
indepartati materialul si taiati firul.

8. Ridicati maneta pentru butoniere in pozitia
sa initiala.

@ De retinut

® Dacd materialul nu este antrenat, de exemplu,
deoarece este prea gros, mariti lungimea cusaturii.
Pentru detalii, consultati ,Selectarea unei cusaturi"
(pagina 24).

C RI DECORATIVE

Puteti realiza variate cusaturi decorative cu aceasta
masina de cusut.

Model nr.

Denumire
cusatura

cusaturi
Model 80/90
de cusaturi
Model 60/70
de cusaturi
cusaturi
Model 40 de
cusaturi
Model 30 de
cusaturi
Model 20 de
cusaturi

Piciorus
Model 100 de
Model 50 de

Cusatura de
imbinare cu

ajur J | 20|20 |18 18| 18| 18| -




] ATENTIE

® Asigurati-va ca ati oprit intrerupatorul principal
nainte de fnlocuirea piciorusului presor. n caz
contrar, pot aparea vatamari daca apasati din
greseala piciorusul presor sau @ (butonul de
pornire/oprire) si masina incepe procesul de
coasere.

Denumire

cusatura

Piciorus presor
Model 100 de
cusaturi
Model 80/90
de cusaturi
Model 60/70
de cusaturi
Model 50 de
cusaturi
Model 40 de
cusaturi
Model 30 de
cusaturi
Model 20 de
cusaturi

AVAY)

imbinarea
cusaturilor Cusatura de imbinare cu ajur

Coaserea peste o cusatura deschisd se numeste
,ajurare”. Se foloseste pentru bluze si imbracamintea
pentru copii. Aceasta cusatura este cu atat mai
decorativa cu cat se utilizeaza un fir mai gros.

Cusatura tip

ira - | ) 13013212 12| 1212
scoica — - . . . . .
- 1. Utilizati un fier de calcat pentru a plia doua
Cusitura bucati de material textil pe lungimea
penty Prwepsy-f-1-1-1- cusaturilor
fronseuri :
. 2. Insailati doua buciti de material textil, separat
Cusaturafeston) : | N | 14| 14| 13|13 13| 13|13 de aproximativ 4,0 mm (3/16 toli), pe o coali de
" hartie subtire sau o foaie de stabilizator solubila
in apa.
Jol 221191919 - - . L " " -
* Daca desenati o linie pe mijlocul foii de hartie sau
pe foaia de stabilizator solubilad in apa, coaserea
J 230123121 21 2| - . devine mai usoara.

] 24 | 24 | 21 21 - - -

Cusitura, E N | 26| 26| 23| 23 | 22| 19| -
decorativa

1. O foaie de stabilizator solubild in apa
2. Cusatura de insailare
3.4 mm (3/16 toli)

3. Atasarea piciorusului ,J” in zigzag.

4, Selectarea cusaturii  sau
5. Setarea latimii cusaturii la 7,0 mm (1/4 toli).
N |29 29| 26| 26| 24| - - * Pentru detalii, consultati ,Selectarea unei cusaturi'
(pagina 24).
6. Coaseti cu partea centrala a piciorusului presor
aliniata ape centrul celor doua bucati de
material textil.

Cusatura N 32 | 32 R R R R R
decorativa

7. Dupa coasere, scoateti hartia.
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CUSATURI UTILITARE

Cusatura feston

Modelul repetitiv de forma ondulatd, care imita forma
scoicilor, se numeste ,feston”. Este folosita pentru
gulerele bluzelor si pentru decorarea marginilor
batistelor.

1. Atasarea piciorusului ,,N” pentru cusaturile de
monogramare.

SN

2. Selectarea cusaturii

3. Coaseti de-a lungul marginii materialului, avand
grija sa nu coaseti direct pe marginea
materialului.

* Pentru rezultate mai bune, apretati materialul
textil si presati cu un fier de calcat fierbinte
inainte de a coase.

4, Taiati surplusul de material de-a lungul
cusaturilor.

* Aveti grija sa nu tdiati cusaturile.

Cusatura pentru fronseuri

Cusatura decorativa creata prin coaserea sau brodarea
peste incretituri se numeste ,fronsare”. Este folosita
pentru a decora partea frontald a bluzelor sau
mansetelor.

Cusdtura de fronsare ofera textura si elasticitate
materialului textil.

1. Atasarea piciorusului ,,J)” in zigzag.

2. Selectarea cusaturii drepte si apoi reglarea
lungimii cusaturii la 4,0 mm (3/16 toli) si slabirea
tensiunii in fir.

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea unei

cusaturi" (pagina 24) si ,Tensiunea in fir”
(pagina 26).
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3. Coaseti cusaturi paralele la intervale de 10
mm (3/8 toli).

1. 10 mm (3/8 toli)

* Nu coaseti cusaturi de intarire/inverse sau nu
taiati firul.

4. Trageti firele bobinei pentru a crea incretituri.
Neteziti incretiturile cu fierul de calcat.

5. Selectarea cusaturii  sau

6. Cusatura intre cusaturile drepte.

7. Trageti de fire pentru cusaturile drepte.



2 — — 2. Coaseti impreuna cele doua parti drepte ale
Cusatura tip scoica materialului textil si apoi deschideti rezervele

cusaturilor.

ncretiturile care imita forma scoicilor se numesc cusaturi
,scoica”. Acestea sunt folosite pentru decorarea
taieturilor, partii frontale a bluzelor sau a mansetelor
realizate din material textil.

1. Pliati materialul pe lungimea acestuia.

1. Spatele materialului

2. 6,5 mm (1/4 toli)
rezerva material

3. Cusatura dreapta

\

2. Atasarea piciorusului ,J” in zigzag.

'~
-
~
-,

3. Selectarea cusaturii sau

4. intoarceti materialul astfel incat sa fie cu partea
din fata orientat in sus si apoi coaseti peste

: cusatura cu centrul piciorusului presor aliniat la

3. Selectarea cusiturii iZ, si marirea tensiunii in fir. cusatura.

¢ Pentru detalii, consultati ,Selectarea unei
cusaturi" (pagina 24).

4. Coaseti in timp ce va asigurati ca acul cade usor
de pe marginea materialului textil.

1. Fata materialului

1 Cusatura Heirloom

Atunci cand coaseti cu un ac tip wing, orificiile acului sunt
mari, crednd o dantela ca o cusatura decorativa. Aceasta este
utilizatd pentru decorarea tivurilor si a fetelor de masa pe

materiale textile subtiri sau medii in plus fata de materialele
1. Punct de cadere al acului de tesaturi simple.

5. Desfaceti materialul textil si apoi calcati
cusaturile scoica in jos pe fiecare parte. AT E N TI E
y A

e Dispozitivul de infilare al acului nu poate fi utilizat
cu ac wing sau ac dublu, in caz contrat acest lucru
ar putea conduce la deteriorarea masinii de cusut.
Manual treceti firul prin ochiul acului din fata
spre spate. Pentru detalii, consultati ,infilarea

superioara" (pagina 15).

cUsétura de 'I‘mbinare 1. Introducerea acului dublu.

Cusaturi de Tmbinare decorative pot fi realizate pe
deasupra rezervei de cusatura pe materialul imbinat.

Acest lucru este utilizat atunci cand doriti sa realizati .
o cusdtura quilt abstract. * Utilizati un ac wing de 130/705H 100/16.

* Pentru detalii referitoare la introducerea
acului, consultati,,Inlocuirea acului”
(pagina 20).

1. Atasarea piciorusului ,,J” in zigzag.

2. Atasati piciorusul ,,N” pentru monogramare.

3.Selectareacu55turiiE, P ,1,?5&%
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CUSATURI UTILITARE

ATENTIE

e Selectati o latime a cusaturii de 6,0 mm (15/64
toli) sau mai putin, in caz contrar acul s-ar putea
rupe sau masina s-ar putea deteriora.

e Dupa reglarea largimii cusaturii, rotiti volantul
spre dvs. (in sensul invers acelor de ceasornic) si
verificati ca acul nu atinge piciorusul presor. Daca
acul atinge piciorusul presor, acul se poate indoi
sau rupe.

4. inceperea procesului de coasere.

iloale i
iloale i

aloaloalealsl,
caloaloalealel,

COASEREA CARACTERELOR

(Pentru modele echipate cu
cusaturi pentru caractere)

55 de caractere pot fi cusute daca urmati procedura de
mai jos.

Selectarea caracterelor

m Selectarea unui caracter
[Exemplu] Selectarea cusaturii ,,C” (Nr. 03).
1. Porniti masina de cusut.
2. Apasati tasta reprezentand cusatura caracterului
si confirmati ca indicatorul pentru coaserea
caracterului este aprins.

-o-0J
_IO'_O
® @

1. Tasta pentru cusaturi cu caractere
2. Indicatorul pentru cusaturi cu caractere

@ De retinut

® Atunci cand selectati un caracter verificati ca nu
exista alte caractere in memorie.

’ mr
’ oy
1. Acest indicator aratd cd nu exista niciun caracter stocat.

Daca exista caractere in memorie, stergeti-le. Pentru

detalii, consultati ,,Eliminarea caracterelor" (pagina 48).

3. Apasati J [ (tastele de selectare a cusaturii)
pentru a selecta modelul Nr. 03.

A —-)-E®
[ 00 | -CI®
]

J
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* Pentru detalii, consultati etapa de la
»Selectarea unei cusaturi” (pagina 24).

4. Apasati pe ,+” sau pe /=TT (tasta de reglare a
latimii cusaturii) pentru a introduce caracterul
selectat.

" - @
-G

—
J

P> Pe LCD este prezentat urméatorul afisaj.

N
&)
@ @
1. Model selectat Nr.

2. Pozitia nr. modelului selectat.

3. Numarul total de caractere introduse

5. Atasati piciorusul presor indicat pe ecranul LCD.

@—n£1
oo

[}

!
1
!
li

1. Piciorusul presor care urmeaza a fi utilizat

* Pentru detalii, consultati ,inlocuirea piciorusului
presor” (pagina 22).

6. Daca doriti sa coaseti doar acest caracter puteti
incepe procesul de coasere.
Daca doriti sa coaseti o secventa de caractere
mergeti la pasul ,Combinarea caracterelor”
(pagina 46).
* Pentru detalii referitoare la coaserea cu
caractere, consultati ,Coaserea cusaturilor
cu caractere" (pagina 48).
m Combinarea caracterelor
Puteti sa coaseti cu usurinta nume, mesaje etc.
prin combinarea cusaturilor cu caractere. Pot fi
combinate pana la 35 de caractere.
[Exemplu] Selectarea cusaturilor ,,COME” (Nr.
03)+(Nr. 15)+(Nr. 13)+(Nr. 05)

1. Urmati pasii de la ,,Selectarea unui caracter”
(pagina 46) pentru selectarea primului caracter
»“C” (Nr. 03).

2. Apasati pe ZJ [ (tastele de selectare a
cusaturilor) pentru selectarea urmatorului
caracter ,,0” (Nr. 15).




3. Apasati pe ,,+” sau pe (718 (tasta de reglare a
latimii cusaturii) pentru a introduce caracterul
selectat.

4. Repetati pasii bsi c pentru a adauga ,,M” (Nr. 13) si
,E” (Nr. 05).

e Pentru introducerea unui spatiu selectati,,_" (Nr. 30).

5 Atunci cand ati terminat etapa de combinare a
caracterelor, verificati daca ati introdus
caracterele in ordine.

¢ Pentru detalii referitoare la verificarea caracterelor,
consultati ,Verificarea caracterelor” (pagina 48).

@ De retinut

e Puteti addauga un nou caracter numai imediat dupa
ultimul caracter. Nu puteti introduce un nou
caracter intre caractere sau thainte de primul
caracter al secventei.

6. Dupa verificarea caracterelor introduse, incepeti
procedura de coasere.

* Pentru detalii referitoare la coaserea cu
caractere, consultati ,,Coaserea cusaturilor
cu caractere" (pagina 48).

@ De retinut

e Combinatia caracterelor va fi stocata in memorie
chiar daca opriti masina de cusut.

m Adaugarea noilor caractere dupa coasere
Dupa coaserea combinatiei de caractere puteti
adauga alte caractere la combinatia respectiva prin
utilizarea urmatoarei metode.

@ De retinut

e Atunci cand ati finalizat procesul de coasere, nr.
modelului primului caracter din combinatia actuala
este afisat pe ecranul LCD.

N

Ty
=

1. Apasati pe tasta pentru cusatura utilitara.

-0-0O @
“o-(J

1. Tasta pentru cusatura utilitara

2. Apasati pe tasta cusatura cu caractere.
o U
-0-0 0
1. Tasta pentru cusaturi cu caractere

3. Adaugati caractere noi urmand procedura descrisa
la ,Combinarea caracterelor ” (pagina 46).

—
SIS

P> Noile caractere pot fi addugate imediat
dupa ultima combinatie de caractere.

m Realizarea unei noi combinatii de caractere dupa coasere

@ De retinut

e Atunci cand ati finalizat procesul de coasere, nr.
modelului primului caracter din combinatia actuala
este afisat pe ecranul LCD.

1. Selectarea primului caracter din noua

combinatie.
e
L SIS
[
-

2. Apasati ,,+” a (tasta de reglare a latimii
cusaturii).

P> Combinatia anterioard de caractere este eliminat3
din memorie si nr. modelului afisat pe ecranul LCD
este primul caracter dintr-o noua combinatie.

3. Adaugati caractere prin urmarea procedurii

descrise la ,,Combinarea caracterelor” (pagina 46).
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CUSATURI UTILITARE

Verificarea caracterelor

Puteti verifica caracterele dintr-o anumita combinatie
prin urmatoarea metoda.
1. Apasati ,+” sau ,,-” a (tasta de
reglare a latimii cusaturii) in mod repetat.
in acest mod se vor afisa caracterele care au fost
introduse unul cate unul pe ecranul LCD.
Puteti verifica nr. modelului si pozitia fiecarui
caracter.

CIIEN
GIIED

1. Tasta de reglare a lungimii cusaturii

2. Pozitia nr. modelului selectat.

3. Numadrul total de caractere dintr-o combinatie
4. Nr. model selectat

Stergerea caracterelor
Puteti elimina caracterele dintr-o anumita combinatie.
1. Apasati ,,-” a (tasta de reglare a latimii

cusaturii pentru stergerea ultimului caracter din
combinatie.

@ De retinut

® Repetati pasul pentru stergerea mai multor caractere.
e Puteti sterge doar ultimul caracter dintr-o
anumita combinatie.

Realizarea cusaturilor pentru caractere

Toate cusdturile pentru caractere sunt realizate cu
ajutorul piciorusului ,,N” pentru monogramare.

1. Selectarea unei cusaturi pentru caractere.
¢ Pentru detalii, consultati ,Selectarea
caracterelor" (pagina 46)
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2. Atasati piciorusul ,,N” pentru monogramare.

* Pentru detalii, consultati JInlocuirea piciorusului
presor” (pagina 22).

3. inceperea procesului de coasere.

P> Cusitura se realizeaza in directia indicata de
sageata.

@ De retinut

® Atunci cand coaseti caractere, masina va coase
automat cusaturi de intarire pentru fiecare caracter.

o in timpul coaserii, ecranul LCD va afisa Nr. modelului
actual care se afla in proces de coasere.

4. Atunci cand ati finalizat coaserea, utilizati foarfeca
pentru a taia orice fire in exces la inceputul
cusaturii si intre caractere.

o



AJUSTAREA CUSATURILOR (Pentru

modele echipate cu cusaturi
pentru caractere)

Modelul cusaturii poate fi realizat uneori deficitar, in
functie de tipul sau de grosimea materialului textil, a
materialului stabilizator utilizat, a vitezei de coasere etc.
Daca cusatura dvs. nu a fost realizata conform asteptarilor
dvs., realizati cusaturi de proba utilizdnd aceleasi conditii
ca si in cazul cusaturilor reale si reglati modelul cusaturii
astfel cum este ilustrat mai jos.

@ De retinut

e Pentru efectuarea ajustarilor se utilizeaza cusaturile
caracterelor ,,034” (Nr. 31 + Nr. 34+ Nr. 35).

1. Atasarea piciorusului ,,N” pentru
monogramare. _

* Pentru detalii, consultati ,inlocuirea piciorusului
presor” (pagina 22).

2. Combinarea cusaturilor pentru caractere ,,034”
(Nr. 31 + Nr. 34 + Nr. 35).
* Pentru detalii, consultati ,Combinarea
caracterelor" (pagina 46).

P> Atunci cand ati finalizat crearea combinatiei, pe
ecranul LCD vor fi afisate urmatoarele.

3. Coaserea combinatiei de caractere si verificarea
modului in care acestea sunt realizate.
* Pentru detalii consultati , Realizarea
cusaturilor pentru caractere” (pagina 48).

A: Coaserea corecta (cu spatiile corespunzatoare intre
caractere)

B: Tn manunchi sau fird form3 (Nu exista spatii intre
caractere)

C: Supra-intins (Cusdtura ,,0” prezinta un gol).

Daca modelul pe care il coaseti nu arata precum A,
utilizati urmatorii pasi pentru ajustarea cusaturilor.

4. Selectarea Ngr 59 (pentru realizarea ajustarilor).

»> Ecranul LCD intr3 Th modul de ajustare a
cusaturilor. Numarul total de caractere
combinate (1) se modifica la ,,--“.

5. Ajustarea cusaturilor pentru caractere prin(=[%
apasarea (tastei de reglare a lungimii cusaturii).

Fiecare apasare pe ,+"” sau ,-” a (tastei de

reglare a lungimii cusaturii) largesc sau ingusteaza

cusaturile.

1. Nivelul de ajustare a cusaturii

2. Nr. pentru realizarea ajustarilor
3. Largeste cusaturile
4. Ingusteaza cusaturile

[ Dacd modelul este in manunchi (B)

Apasati pe ,+” sau pe (tasta de reglare a
lungimii cusaturii) pentru a mdri cusatura.

2 -
or L RN 155

[ Dacd modelul este supra-intins (Cusatura ,,0”
prezintd un gol). (C)
Apasati pe ,-” a (tasta de reglare a
lungimii cusaturii) pentru ingustarea cusaturii.

:, d-am
J - -1

@ De retinut

e Lungimea cusaturii poate fi reglata intre -9 si 9.

e Setarea va fi stocata ih memorie chiar daca opriti
masina de cusut.

6. Coaserea caracterelor ,,034” din nou.

@ De retinut

e Puteti coase atunci cand masina este in modul de
ajustare a cusaturii.

Daca modelul cusaturii este deficitar, ajustati
cusatura din nou. Ajustati cusatura pana cand
modelul cusdturii este corect.

7. Dupa finalizarea ajustarii modelului, apasati pe
tasta pentru cusatura utilitara o data, si apoi pe
tasta pentru caractere.

o
ool

03

P> Afisajul revine la modul normal pentru
cusaturile caracterelor.
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SETARILE CUSATURIL

Aplicatiile, lungimile si latimile cusaturilor, si daca acul dublu poate fi utilizat sunt listate pentru cusaturile utilitare in

| ATENTIE

e Atunci cand utilizati un ac dublu, selectati o |atime a cusaturii de 5,0 mm (3/16 toli) sau mai mic4, in caz contrar
acul s-ar putea rupe sau masina s-ar putea deteriora.

e Atunci cand utilizati acul dublu asigurati-va ca ati atasat piciorusul ,,J” in zigzag, in caz contrar acul s-ar putea rupe
sau masina s-ar putea deteriora.

Cusaturi utilitare

Mar | . ©
. Model nr. Latime Lungime o é
2 cusatura cusatura 2 o =05
4] . . s>
s | _ Denumire [mm (toli)] | [mm (toli)] | (S8 |E ‘i
w- — o N}
3 |85 — — — — — — — — cusaturd/Aplicare P |8 E
FREEIEE E 5|9 5 5 5 5|9 5 Automatid | Automata St |
S |T G| = 8= = 38| = 3T | = 0= | = D= T L ® |2 <
& 153338383338 3|8 3[83% 8 Manuali Manuald & =&
(] o o o o o o o o -
= £
? Cusatura dreapt3 (stdnga) 0,0(0) 2,5(3/32) *x * Inv
I J 00 | OO | OO | OO | OO | OO | OO | OO | OO . de bazé 0,0-7,0 0.2-5.0 Da(J Da :
} f:usatyra_ e bazs, coasere cu (0-1/4) (1/64-3/16) )
incretituri sau scoicd etc.
o Cusdtura dreapta (centru) 3,5(1/8) 2,5(3/32) . "
w J o1 | o1 o1l o1l orlor! oz o1 | o1 Ata;ar?a _fermoare!gr, cAusaturu ) 0,0-7,0 0.2-5.0 Da(l oa Inv.
I de ba.za i a coaserli cu incretituri (0-1/4) (1/64-3/16) )
sau tip scoicd etc.
= Cusatura elastica tripla
mn Atasarea manecilor, coaserea 0,0(0) 2,5(3/32) **1' Nu Int.
m J 02 02 02 02 02 | 02 02 02 02 | cussturilor de rezistents, 0,0-7,0 15-4.0 Da(J
coaserea materialelor elastice si a (0-1/4) (1/16-3/16) )
cusdturilor decorative
Cusitura elastica 1,0(1/16) 2,5(3/32) .
J 03 03 03 03 03 | 03 03 03 03 | Coaserea materialelor elastice si a 1,0-3,0 1,0-4,0 ba Nu Int.
cusdturilor decorative (1/16-1/8) (1/16-3/16) )
e Cusitura zigzag 3,5(1/8) 1,4 (1/16) - .
J 04 | 04 | 04| 04| 04| 04 | 04 | 04 | 04 |Surfilarea siatasarea aplicelor 0,0-7,0 0,0-4,0 Da(J pa Inv.
(0-1/4) (0-3/16) )
cusatura zigzag in 3 puncte
Surfilarea pe materiale textile de 5,0(3/16) 1,0(1/16) **1 Nu int.
J 05 | 05 05 05| 05| 05 | 05 05 05 | greutate medie sau elastice, 1,5-7,0 0,2-4,0 Da(J
peticirea, etc. (1/16-1/4) (1/64-3/16) )
Cusatura de surfilare 3,5(1/8) 2,0(1/16) N N Tnt
G | 06| 06| 06| 06| 06| 06| 06 | 06| 06 ) ) B 2,5-5,0 1,0-4,0 Y u :
Surfilarea pe materiale subtiri sau (3/32-3/16) (1/16-3/16)
medii
Cusatura de surfilare 5,0(3/16) 2,5(3/32) N N int
G | 07|07 |07| 07| 07|07 |07 | 07|07 2,550 1,0-4,0 Y Y n
Surfilarea pe materiale groase (3/32-3/16) (1/16-3/16)
Cusatura de surfilare 5,0 (3/16) 2,5(3/32) *x N Tnt
J | 08| 08| 08| 08| 08|08 | 08| 08|08 ) ) ) 0,0-7,0 0,5-4,0 pa(s| nt
Surfilarea pe materiale elastice (0-1/4) (1/32-3/16) )
~ Cusatura de surfilare 5,0(3/16) 2,5(3/32) ** N Tnt
~ | o foofosfoaf - |- |- -|-]|- ) ) 0,0-7,0 0,5-4,0 pa(s| ™ nt
- Surfilarea pe materiale groase sau (0-1/4) (1/32-3/16) )
elastice

*Nu utilizati cusatura inversa.
**Selectati o latime a cusaturii de 5,0 mm (3/16 toli) sau mai mica.
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cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

Denumire
cusaturd/Aplicare

cusatura [mm
(toli)]

Automatd

Manuala

Lungime
cusatura [mm
(toli)]

Automata
Manuala

Piciorus cu dubla

antrenare

Invers (Inv.)/

Cusatura

« S 2,0(1/16)
Cusatura tiv invizibil 0(0) "’ N
R 10 10 10 09 09 09 09 09 09 Cusétura tiv invizibil pe materiale -39 E3 1,0-3,5 Nu Nu Int.
textile de greutate medie (1/16-1/8)
- R 2,0(1/16)
R | 12|11 | 11| 10|10 10| 10| 10| 10 |Cuséturativinvizibi ) 0(0) Nu | Nu nt.
Cusétura tiv invizibil pe materiale -3F 3 1,0-3,5
textile elastice (1/16-1/8)
3,5(1/8) 2,5(3/32) *x N
J 12 12 12 11 11 11 11 11 11 Cusajtura ap!lce 2,5-7,0 1,6-4,0 Da Nu Int.
Cusatura aplice (3/32-1/4) (1/16-3/16) )
- 4,0 (3/16) 2,5(3/32) *% .
H J 13 13 13 12 12 12 12 12 12 Cusa:\turué tﬁp scgicué 0,0-7,0 0,2-4,0 Da Nu Int.
i Cusatura tip scoicd (0-1/4) (1/64-3/16) )
5,0 (3/16) 0,5(1/32) *% N
N 14 14 14 13 13 13 13 13 13 Cus?tura feston 2,5-7,0 0,1-1,0 Da Nu Int.
Cusatura feston (3/32-1/4) (1/64-1/16) )
- . 4,0 (3/16) 1,2 (1/16) . .
: J 15 15 15 14 14 14 14 14 - Imblnuarecﬁ zusaturl_l Patchwork si 0,0-7,0 0,2-4,0 Da Nu Int.
= a cusdturii decorative (0-1/4) (1/64-3/16) )
Tmbinarea cusaturilor 5,0(3/16 2,5 (3/32 .
| 16 16 16 15 15 15 15 15 12 Cusatura Patchwork, cusatura 0 ( ) 5 ( ) b N Tnt.
decorativa si coaserea de surfilare 2,5-7,0 1,0-4,0 (Ja) u nt.
pe ambele piese de material textil| (3/32-1/4) (1/16-3/16)
cum ar fi tricotul
b | 1717 | 1716 |16 | 16 | 16 | 16 [ - |Imbinareacusiturilor e 120/ o nt
Cusé&tura Patchwork si cuséturi 0,0-7,0 0,2-4,0 Da .
decorative (0-1/4) (1/64-3/16) ()
) 18 18 18 . R ) R ) | Cusétura pentru fronseuri 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) ** N nt
Cusdtura pentru fronseuri si 0,0-7,0 1,0-4,0 Da u nt.
cusaturi decorative (0-1/4) (1/16-3/16) (1)
Cusatura de imbinare cu ajur 5,0 (3/16) 2,5(3/32) o .
J 19 19 19 17 17 17 17 17 15 Cus?tur? de imbinare cu -ajl:lr, 0,0-7,0 1,0-4,0 Da Nu Int.
cus?tura pentru fr(znseun si (0-1/4) (1/16-3/16) )
cusatura decorativa
Cusdtura de imbinare cu ajur 5,0 (3/16) 2,5(3/32) % .
J 20 20 20 18 18 18 18 18 - Cus?tur? de |mb|fnare cu .ajl:ll', 2,5-7,0 1,0-4,0 Da Nu Int.
cusetura pentru fronseuri si (3/32-1/4) (1/16-3/16) )
cusatura decorativa
Cusatura de atasare a benzii 4,0 (3/16) 1,0 (1/16) . .
J 21 21 21 - - - - - - elastice ) ) 0,0-7,0 0,2-4,0 Da Nu Int.
Ata;ar'ea benzii e'lastlce pe (0-1/4) (1/64-3/16) )
materialele elastice
4,0 (3/16) 3,0(1/8) N
J 22 | 22 22 | 19 19 19 19 - - Cus?tur_a decora.tivé 0,0-7,0 2,0-4,0 Nu Nu Int.
Cusaturi decorative (0-1/4) (1/16-3/16)
4,0 (3/16) 2,5(3/32) *% N
J 23 23 23 20 20 20 20 - - Cus?tur'a decora.tlva 0,0-7,0 1,0-4,0 Da Nu Int.
Cusdturi decorative (0-1/4) (1/16-3/16) )
5,5(7/32) 1,6 (1/16) % .
J 24 24 24 21 21 21 - - - Cus?turé decora.tlva 0,0-7,0 1,0-4,0 Da Nu Int.
Cusdturi decorative (0-1/4) (1/16-3/16) (1)
. - 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) %
N[ o2s | as | as |22 |22 | 22| 2| - | - |Cushturadecorativd ’ ' Nu nt.
Cusétura decorativa si atasarea 1,5-7,0 0,2-4,0 Da
benzii elastice (1/64-1/4) (1/64-3/16) ()
Cusdtura decorativa 3,5(1/8) 2,5(3/32) .
N 26 26 26 23 23 23 22 19 - (;oaselrea dantc.alel, ctisatura 1,5-7,0 1,6-4,0 Nu Nu Int.
:::ililllélot::cetzatlv, cusdtura (1/16-1/4) (1/16-3/16)
« - 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
Cusitura decorativa 4 ” -
2 2 2 2 2. 2. 2. 2 - < .
N 4 4 7 4 4 4 3 0 Tivul decorativ, cusdtura 15-7,0 1,5-4,0 Nu Nu Int
heirloom etc. (1/16-1/4) (1/16-3/16)

**Selectati o latime a cusaturii de 5,0 mm (3/16 toli) sau mai mica.
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cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

Model nr.

cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

Denumire
cusaturd/Aplicare

Latime
cusatura [mm
(toli)]

Automata

Manuala

Lungime
cusatura [mm
(toli)]

Automata
Manuala

Ac dublu

Piciorus cu dubl3

antrenare

Invers (Inv.)/
Cusatura

Cusatura decorativa

N 28 28 28 25 25 25 - - - Coaserea tivului decorativ pe 5,0(3/16) 3,5(1/8) Nu Nu nt.
materiale subtiri, medii si pe 1,5-7,0 1,5-4,0
tesaturi simple, cusaturi (1/16-1/4) (1/16-3/16)
heirloom etc.

Cusatura decorativa

N 29 29 29 26 26 26 24 - - Coaserea tivului decorativ pe 5,0(3/16) 4,0(3/16) Nu Nu nt.
materiale subtiri, medii si pe 1,5-7,0 1,5-4,0
tesaturi simple, cusaturi (1/16-1/4) (1/16-3/16)
heirloom etc.

Cusatura decorativa

N 30 30 30 27 27 27 - - - | Coaserea tivului decorativ pe 5,0(3/16) 25(3/32) Nu Nu Tnt.
materiale subtiri, medii si pe 1,5-7,0 1,5-4,0
tesaturi simple, cusituri (1/16-1/4) (1/16-3/16)
heirloom etc.

Cusdtura decorativa

N 31 31 31 28 28 28 - - - | Coaserea tivului decorativ pe 5,0(3/16) 2,0(1/16) Nu Nu nt.
materiale subtiri, medii si pe 1,5-7,0 1,5-4,0
tesaturi simple, cusituri (1/16-1/4) (1/16-3/16)
heirloom etc.

Cusdtura decorativa 6,0 (15/64) 1,6 (1/16)

N 32 32 32 - - - - - - Cus?ttur? dec;)ratflva, ‘ 1,5-7,0 1,0-4,0 Nu Nu Int.
cusatura pentru fronseuri, 1/16-1/4 1/16-3/16
cusdtura heirloom etc. W 74) W /16)

Cusdtura decorativa 5,0 (3/16) 1,6 (1/16)

N 33 33 33 - - - - - - | Cusatura decorativa, 1570 10-4.0 Nu Nu int.
cusatura pentru fronseuri, (1/,16-:{/4) (1/1'6—3'/16)
cusdtura heirloom etc.

5 : 5,0 (3/16) 0,5(1/32) ok
Cusatura pentru butoniere 4 4

A 34 ] 34 34 2 2|2 2 2 16| Butoniere orizontale pe 3,0-5,0 0,2-1,0 Nu Nu nt auto
materiale subtiri si medii (1/8-3/16) (1/64-1/16)

5 . 5,0 (3/16) 0,5(1/32) ok
Cusatura pentru butoniere 4 4

A 3 3 3 30 30 3 26 2 1 Butoniere intarite pentru 3,0-5,0 0,2-1,0 Nu Nu nt auto
materiale care u suport (1/8-3/16) (1/64-1/16)

A 36 36 36 31 31 | ;1 27 . _ | Cusétura pentru butoniere 6,0 (15/64) 1,0(1/16) N N Fxx
Butoniere pentru materiale 3,0-6,0 (1/8- 0,5-2,0 Y u nt auto
elastice sau din tricotaje 15/64) (1/32-1/16)

A 37 | 37 37 2 2| 2 28 R _ | Cusdtura pentru butoniere 6,0(15/64) 15(1/16) Nu Nu HRx
Butoniere pentru materiale 3,0-6,0 (1/8- 1,0-3,0 nt auto
elastice 15/64) (1/16-1/8)

A 38 38 38 . . . . . _ | Cusétura pentru butoniere 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) Nu Nu Fxx
Butoniere cu intdrire 0,0-6,0 0,2-4,0 nt auto
suplimentars la bazi (0-15/64) (1/64-3/16)

Cusdtura pentru butoniere 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) ek

A 39 | 39 39 33 33 | 33 29 23 18 | Butonierele cu cap rotund 3,0-7,0 0,3-1,0 Nu Nu int auto
pentru materiale groase sau (1/8-1/4) (1/64-1/16)
din bland
Cusdtura pentru butoniere 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) xx

A 40 | 40 40 34 34 - - - - | Butonierele cu cap rotund 3,0-7,0 0,3-1,0 Nu Nu int auto
pentru materiale de greutate (1/8-1/4) (1/64-1/16)
medie si groase
Cusdtura pentru butoniere 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) ek

A 41 41 41 35 35 - - - - | Butonierele cEJ cap rotund 3,0-7,0 0,3-1,0 Nu Nu Tnt auto
pentru materiale groase sau (1/8-1/4) (1/64-1/16)
din blana

S 2,0 (1/16) 0,4 (1/64) .
Cusaturi cheite 4 4
E A a2 4w 42 36 36 | 34 30 24 1 Deschideri de intarire si zone in 1,0-3,0 0,3-1,0 Nu Nu nt auto
care cusaturile se slabesc usor (1/16-1/8) (1/64-1/16)
Cusdtura dreapta Piecing

J 43 43 43 37 37 - - - - Piecing cusdtura dreaptd (cu o 5,5(7/32) 2,0(1/16) Nu Da nt.
rezerva a cusaturii de 6,5 mm 0,0-7,0 0,2-5,0
din marginea dreapt3 (0-1/4) (1/64-3/16)
piciorusului presor)

Cusdtura dreapta Piecing
Ej J 44 44 44 38 38 - - - - Piecing cusatura dreapta (cu o 1,5(1/16) 2,0(1/16) Nu Da nt.
1 rezerva a cusaturii de 6,5 mm 0,0-7,0 0,2-5,0
e din marginea stangé a (0-1/4) (1/64-3/16)

piciorusului presor)
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cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

Model nr.

cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

cusaturi

Denumire
cusaturd/Aplicare

Latime
cusaturd [mm
(toli)]
Automatd

LWELTIEIE]

Lungime
cusaturd [mm
(toli)]

Automata
Manuala

Piciorus cu dubl3

antrenare

Invers (Inv.)/

Cusatura

0,0 (0) 2,5(3/32)
Matlasare cu aspect manual 4 4 N

J 45 45 45 39 39 35 31 - - Nu Nu Int.
Cusétura dreaptd matlasats 0,0-7,0 1,0-4,0
care pare cusutd de mana (0-1/4) (1/16-3/16)

Cusatura in zigzag (pentru 3,5(1/8) 1,4 (1/16)

J 46 46 46 | 40 40 - - - - | matlasare) 0,0-7,0 0,0-4,0 Nu Da Tnt.
Matlasare aplice, matlasarea (0-1/4) (0-3/16)
cu miscare liberd, cusdtura
satinata, coaserea nasturilor

V| a7 | 47| 7| ;| a@ Cusitura aplice (pentru Lsi/1e) L8t/ Nu | Nu Tnt
matlasare) 0,5-3,5 1,0-4,0 g
Atasarea aplicelor si a ramelor (1/32-1/8) (1/16-3/16)

. . 1,5 (1/16) 1,8 (1/16)
Cusdtura aplice (pentru N

J 48 48 48 42 42 - - - - matlasare) 0,5-3,5 1,0-4,0 Nu Nu Int.
Atasarea aplicelor si a ramelor (1/32-1/8) (1/16-3/16)

) 29 49 49 | a3 23 R ~ R _ | Matlasare cu aspect gravat 7,0(1/4) 16(1/16) Nu Nu nt
Coaserea intariturilor de 1,0-7,0 1,0-4,0 .
matlasare (stippling) (1/16-1/4) (1/16-3/16)

3,0 (1/8) 1,0 (1/16) .

N 50 50 50 - - - - - - | Cusatura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

5,0 (3/16) 2,0 (1/16) N

N 51 - - - - - - - - | Cusitura decorativi 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

4,0 (3/16) 1,6 (1/16) N

N 52 - - - - - - - - | Cusitura decorativi 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

5,0 (3/16) 2,5(3/32) N

N 53 51 - - - - - - - | Cusatura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

7,0(1/4) 2,5(3/32) N

N 54 52 51 - - - - - - | Cusatura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.

Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)
7,0(1/4) 2,5(3/32) N

N 55 53 52 44 44 36 32 25 - Cusatura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

7,0 (1/4) 1,4 (1/16) .

N 56 54 - - - - - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

7,0(1/4) 2,5(3/32) N

N 57 55 - - - - - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

7,0 (1/4) 1,6 (1/16) R

N 58 - - - - - - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

7,0(1/4) 2,0(1/16) N

N 59 56 53 | 45 45 37 33 - - | Cusatura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

7,0 (1/4) 2,5(3/32) .

N 60 57 54 | 46 46 38 - - - | Cusatura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

7,0(1/4) 2,5(3/32) N

N 61 - - - - - - - - | Cusatura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)

7,0 (1/4) 2,0 (1/16) .

N 62 58 - - - - - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 0,2-4,0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/64-3/16)
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Model nr. Latime Lungime
cusatura [mm | cusdturd [mm

Denumire (toli)] | (toli)]

cusiturd/Aplicare

Automata Automatd

Ac dublu
antrenare
Invers (Inv.)/
Cusatura

Manuala Manuala
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Piciorus presor

cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi

7,0 (1/4) 2,5(3/32) N
N 63 59 55 47 - - - - - | Cusétura decorativa 0,0-7,0 0.2-4.0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6’4—3}16)
7,0 (1/4) 1,6 (1/16) .
N 64 60 - - - - - - - | Cusétura decorativa 0,0-7,0 02-40 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6’4—3}16)
7,0 (1/4) 2,0 (1/16)
N 65 61 56 48 47 | 39 - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 0,2-40 Nu Nu Int
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6’4—3}16)
7,0 (1/4) 2,0 (1/16) .
N 66 62 57 49 48 | 40 - - - | Cusétura decorativa 0,0-7,0 0.2-4.0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6’4—3}16)
7,0 (1/4) 1,6 (1/16) .
N 67 63 58 50 - - - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 02-40 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6,4—3}16)
7,0 (1/4) 2,5(3/32) .
N 68 64 59 51 49 | 41 34 26 - | Cusétura decorativa 0,0-7,0 0,2-4.0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6'4—3}16)
7,0(1/4) 2,0(1/16) R
N 69 65 60 52 - - - - - | Cusétura decorativa 0,0-7,0 02-40 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6,4—3}16)
5,0 (3/16) 2,0 (1/16) .
N 70 66 61 53 - - - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 0.2-4.0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6,4—3}16)
7,0(1/4) 1,6 (1/16) .
N 71 - - - - - - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 02-40 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6,4—3}16)
7,0 (1/4) 2,0 (1/16) .
N 72 67 62 - - - - - - | Cusatura decorativa 0,0-7,0 0,2-4.0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/é4—3}16)
7,0 (1/4) 2,0 (1/16) .
N 73 68 - - - - - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 0,2-4.0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (l/é4—3}16)
7,0 (1/4) 2,5(3/32) .
N 74 69 63 54 - - - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 0,2-4.0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/é4—3}16)
7,0 (1/4) 1,6 (1/16) .
N 75 70 64 55 50 - - - - | Cusdtura decorativa 0,0-7,0 0.2-4.0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/é4—3}16)
7,0(1/4) 1,4 (1/16) N
N 76 71 65 56 51 - - - - | Cusétura decorativa 0,0-7,0 0.2-4.0 Nu Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/é4—3}16)
7,0(1/4) 0,4 (1/64) % N
N 77 72 66 - - - - - - | Cuséturi satinate 0,0-7,0 0,1-10 Da () Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6'4-1}16) )
p 7,0(1/4) 0,4 (1/64) %
E N 78 73 67 58 - - - - - | Cuséturi satinate 0,0-7,0 0,1-1.0 Da (J Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6'4-1}16) )
7,0(1/4) 0,4 (1/64) % N
N 79 74 - - - - - - - | Cuséturi satinate 0,0-7,0 0,1-1.0 Da (J Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. (0-1/4) (1/6'4-1}16) )

**Selectati o 1atime a cusaturii de 5,0 mm (3/16 toli) sau mai mica.
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Latime Lungime
cusdtura cusatura
[mm (toli)] | [mm (toli)]

Model nr.

Denumire
cusdturé/Aplicare Automatd| Automati

L\ ELUELE] WELUELE]

Piciorus cu dubla
Cusatura

antrenare
Invers (Inv.)/

Ac dublu
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cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi
cusaturi

g Cusituri satinate 7,0 (1/4) 0.4(1/64) *
£ N | 80| 75 68| 59| 53| 43 35 | - | - | ratiuni etc. 0,0-7,0 0,1-1,0 Da | Nu int.
H (0-1/4) (1/64-1/16) | (J)
N | s i i i ) ) ) ) | Cuséturi satinate 7(;00(17/;) 0.4 (1/64) * NU Int
Pentru decoratiuni etc. o 0,1-1,0 Da ’
(0-1/4) (1/64-1/16) | (1)
e L. 7,0 (1/4) 0,4 (1/64) *%
Cusaturi satinate A
N |82 | 76 | 6o | 60 | sa | aa | 36| 27 | - | i ete. 0,0-7,0 0,1-1,0 Da | Nu nt.
(0-1/4) (1/64-1/16) | (1)
e L. 7,0 (1/4) 0,4 (1/64) *k
N|ss| 77| 70|61 55| as| - | - | - |Cusdturisatinate 0,0-7,0 01-1.0 Da | Nu | nt.
Pentru decoratiuni etc. i
(0-1/4) (1/64-1/16) | (1)
s e L. 7,0 (1/4) 0,4 (1/64) *k
E | n|sa|l7s| 71| 62|56 a6 37| 28| - |Cusdturisatinate 0,0-7,0 01-1.0 pa | Nu | it
= Pentru decoratiuni etc. i
; (0-1/4) (1/64-1/16) | (1)
= e L. 7,0 (1/4) 0,4 (1/64) *%
—=_: N g5 | 79| 72| 63 ) . ) . . Cusaturlsatlna'te. 0,0-7,0 0110 ba Nu Tnt.
= Pentru decoratiuni etc. P
g (0-1/4) (1/64-1/16) | (1)
e L. 7,0 (1/4) 0,4 (1/64) *%
Cusaturi satinate N
N 8 [ 80| 73| 64 ) ) ) ) " | Pentru decoratiuni etc. 0,0-7,0 0,1-1,0 Da Nu Int.
(0-1/4) (1/64-1/16) | (1)
e L. 7,0 (1/4) 0,4 (1/64) *%
Cusaturi satinate N
N|e7 | 8L A ST sz | a2 | coratiun etc. 0,0-7,0 0,1-1,0 Da | Nu int.
(0-1/4) (1/64-1/16) | (J)
N | oss | a2 i i ) ) ) ) | Cuséturi satinate 7(;00(17/3) 04 (1/64) ** NU It
Pentru decoratiuni etc. s 0,1-1,0 Da ’
(0-1/4) (1/64-1/16) | (J)
P ) ) ) . ) . ) | Cuséturi satinate 7(;00(17/3) 04 (1/64) * Nu Tnt
Pentru decoratiuni etc. I 0,1-1,0 Da '
(0-1/4) (1/64-1/16) | (J)
Cusituri satinate 7,0 (1/4) 0,4 (1/64) ** N
Nfso| - | - - | - | -|-|-1- . 0,0-7,0 0,1-1,0 pa | Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. i
(0-1/4) (1/64-1/16) | (1)
Cusituri satinate 7,0 (1/4) 0,4 (1/64) ** N
[V =5 A B R R R R B o 0,0-7,0 0,1-1,0 Da | Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. i
(0-1/4) (1/64-1/16) | (1)
Cusituri satinate 7,0 (1/4) 0.4 (1/64) * N
N 92 - - - - - - - - - 0,0-7,0 0,1-1,0 Da Nu Int.
Pentru decoratiuni etc. i
(0-1/4) (1/64-1/16) | (J)

**Selectati o latime a cusaturii de 5,0 mm (3/16 toli) sau mai mica.
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N Latime Lungime o
9 cusatura cusaturd § =~
g [mm (toli)] | [mm (toli)] SEIEES
2 920 =lo Tlo Zlo Zlo Tl Tlo Tla T Denumire 3s|T e
2 |@ 3 S S S S S S H S - : . . o o| 8 ER
S |3 5[5 5[5 B[S B[S 8|S Bl B[S 8|S B A Automatd | Automat3 55| $%50
& |323/53 33283833553 238383 Manual3 Manual3 E £=
S 3= === =g=3=g =3
N | o3| a3 Cusaturi incrucisate 6'3 (01_57/24) 14 (1/16) Nu Nu Tnt
Pentru decoratiuni etc. o 0,2-4,0 '
(0-1/4) (1/64-3/16)
g in . 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
Cusaturi incrucisate o
N 94 84 75 65 y — - N N Int.
Pentru decoratiuni etc. 0,0-7,0 0,2-4,0 u u n
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INTRETINERE

Operatiunile simple de intretinere ale masinii de cusut
sunt descrise mai jos.

Restrictii cu privire la lubrifiere

Pentru a impiedica deteriorarea acestei masini, aceasta
nu trebuie lubrifiata de alt utilizator.

Aceastd masina a fost fabricata cu o cantitatea necesara
de lubrifiant aplicata pentru a asigura functionarea
corectd a acesteia, astfel lubrifierea periodica fiind inutila.

n cazul aparitiei problemelor, cum ar fi dificultati in ceea
ce priveste rotirea volantului sau zgomote neobisnuite,
opriti fara intarziere utilizarea masinii si contactati
dealerul dvs. autorizat sau cel mai apropiat centru de

service autorizat.

Masuri de siguranta cu privire la
depozitarea masinii de cusut

Nu depozitati masina in nici una dintre locatiile descrise

mai jos, in caz contrar ar putea rezulta deteriorarea

masinii, de exemplu, ruginirea cauzat de condens.

* Expunerea la temperaturi extrem de ridicate

e Expunerea la temperaturi extrem de scazute

* Expunerea la variatii extreme ale temperaturii

¢ Expunerea la umiditate ridicata sau aburi

« Tn apropierea surselor de cildur, a radiatoarelor sau a
aparatelor de aer conditionat

¢ La exterior, sau expunerea directa la radiatiile solare

* Expunerea la medii extrem de multe particule de praf
sau lubrifianti

Nota

® Pentru a extinde durata de functionare a acestei
masini, porniti-o si utilizati-o periodic.
Depozitarea masinii pe o perioada indelungata de
timp fara a o utiliza, poate reduce eficienta acesteia.

Curatarea suprafetei masinii de cusut

Dacad suprafata masinii de cusut este murdara, inmuiati
usor o laveta in detergent slab, stoarceti-o ferm si apoi

stergeti suprafata masinii. Dupa curatarea suprafetei cu
o laveta umeda, stergeti din nou suprafata cu o carpa

ATENTIE

® Asigurati-va ca ati deconectat masina inainte de
curatare. In caz contrar riscati electrocutarea sau
vatamarea corporala.

ATENTIE

o Deconectati masina de la priza inainte de a o
curata, altfel riscati electrocutarea sau vatamarea
corporala.

Curatarea suveicii

Performanta cusaturii va avea de suferit daca se depune
praf pe suveicad, asadar aceasta trebuie curatata
periodic.

1. Opriti masina si deconectati-o.

2. Ridicati acul si piciorusul presor.

Slabiti surubul piciorusului si surubul de prindere
a acului pentru indepartarea suportului
piciorusului presor si a acului.

4. Glisati pentru a elibera capacul placii acului spre
dvs. pentru indepartarea capacului placii acului.

1. Capacul placii acului
2. Capacul placii acului

5. Scoateti carcasa bobinei.
Apucati carcasa bobinei si apoi trageti-o afara.

1. Carcasa bobinei

6. Utilizati o perie de curatat sau un aspirator
pentru indepartarea urmelor de praf de pe
suveica si din zonele din apropiere.

1. Perie de curatat
2. Suveica

Nota

o Nu puneti lubrefiant pe suveica.
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7. Introduceti carcasa bobinei astfel incat semnul A

de pe carcasa bobinei sa se alinieze cu semnul ®
de pe masina.

1. Carcasa bobinei
2.semnul | A

3.semnul ®

 Aliniati semnele A si ®.

* Asigurati-va ca punctele indicate sunt aliniate
inainte de instalarea carcasei bobinei.

ATENTIE

® Nu utilizati niciodata o carcasa a bobinei care prezinta

zgarieturi, in caz contrar, firul superior s-ar putea incurca,
acul s-ar putea rupe si ar putea fi afectate performantele
coaserii. Pentru o noua carcasa a bobinei (codul piesei:
XE7560-001), contactati cel mai apropiat centru de
service autorizat.

Asigurati-va ca potriviti carcasa bobinei corect, in caz

contrar acul s-ar putea rupe.
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8. Astfel cum este ilustrat aici, introduceti inelul pe
capacul placii acului in orificiul din placa acului si
apoi pozitionati corect capacul placii acului.

1. Capacul placii acului

2. Inel

3. Orificiu

« Verificati ca ati imbinat capacul placii acului cu
suprafata de deasupra a masinii.

9. Din fata, glisati capacul placii acului inapoi in
pozitie.

1. Capacul placii acului

ATENTIE

e Daca capacul placii acului nu este imbinat pe
suprafata masinii astfel cum este ilustrat mai jos,
indepartati capacul placii acului (pasul 4), si apoi
instalati-l din nou (pasii 8 si 9). Coaserea in timp
ce capacul placii acului nu este imbinat cu
suprafata masinii poate cauza iesirea din masina a
capacului placii acului, cauzand vatamari in cazul
in care degetele dvs. ating suveica.

DEPANAREA

Daca masina nu mai functioneaza corect, inainte de a
apela la service, verificati posibilele probleme descrise
mai jos. Dumneavoastra puteti rezolva majoritatea
problemelor. Dacd aveti nevoie de asistentd suplimentara,
Brother Solutions Center va ofera cele mai recente
intrebari frecvente si sfaturi privind depanarea. Vizitati-ne
la,, http:// support.brother.com/”

Daca problema persista, contactati dealerul dvs. sau cel
mai apropiat centru de service autorizat.

Aspecte frecvent intalnite cu privire la
depanare
Cauze si remedii detaliate pentru problemele de depanare

frecvent intalnite sunt descrise mai jos. Asigurati-va ca le-
ati consultat Thainte de a ne contacta.

m Strangerea firului superior pagina 59

m incurcarea firului pe spatele pagina 59
materialului

m Tensiunea incorecta in fir pagina 59

m Materialul este prins in masina si nu pagina 60
poate fi scos




Strangerea firului superior

m Mod de manifestare

* Firul superior apare ca o singura linie continua.

* Firul inferior este vizibil de pe partea superioara
a materialului. (Consultati ilustratia de mai jos).

* Firul superior este strans si iese atunci cand
este tras.

 Firul superior este strans si apar cute pe
material.

* Tensiunea in firul superior este stransa si
rezultatele nu se schimba chiar daca tensiunea
in fir este ajustata.

=

Partea inferioara a materialului

. Firul inferior este vizibil de pe partea superioara a
materialului

. Firul superior

. Partea superioard a materialului

Firul inferior

N

voA W

m Cauza
infilarea inferioara incorecta
Daca firul inferior este infilat incorect, in locas fie
aplicata o tensiune corespunzatoare in firul inferior,
acesta este tras prin material atunci cand este tras
firul superior. Din acest motiv, firul este vizibil de pe
partea superioara a materialului.

m Solutie/verificarea detaliilor
Instalati corect firul inferior.
+ Consultati ,infilarea inferioars” (paginile 13-15).

Incurcarea firului pe spatele
materialului
m Mod de manifestare

* Firul se incurca pe partea inferioara a
materialului.

/
!

[ 1/

/</‘§

* Dupa inceperea coaserii, este emis un zgomot
puternic si coaserea nu poate continua.

'

» Daca priviti sub material exista fire incalcite
n carcasa bobinei.

m Cauza
nfilarea superioars incorect3
Daca firul superior este infilat incorect, firul superior
care trece prin material nu poate tras cu fermitate si
devine incurcat in carcasa bobinei, cauzand un
zgomot puternic.

m Solutie/verificarea detaliilor
indepartati firul incurcat si apoi corectati firul
superior.

1. Eliminati firul incurcat. Daca acesta nu poate
fi indepartat taiati-l cu o foarfeca.
* Pentru detalii, consultati ,Curatarea suveicii
la pagina 57.

”

2. Eliminati firul superior din masina.

3. Corectati infilarea superioara prin urmarea
instructiunilor de la ,,infilarea superioars”
(paginile 15-17).

* Dacd bobina a fost indepartatd din carcasa
bobinei, consultati ,infilarea inferioara” (pagina
13) si ,Solutie/verificarea detaliilor” de la
sectiunea ,,Strangerea firului superior” (pagina
59) pentru instalarea corecta a bobinei.

Tensiunea incorecta in fir

m Moduri de manifestare

Mod de manifestare 1: Firul inferior este vizibil de pe
partea superioard a materialului.

Mod de manifestare 2: Firul superior apare ca o linie
dreapta pe partea superioara a
materialului.

Mod de manifestare 3: Firul superior este vizibil de pe
partea inferioara a materialului.

Mod de manifestare 4: Firul inferior apare ca o linie
dreapta pe partea inferioara a
materialului.

Mod de manifestare 5: Cusdtura de pe partea
inferioard a materialului este slabita sau
nu este bine intinsa.

[ Mod de manifestare 1 [0 Mod de manifestare 3
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ANEXA

1. Partea inferioara a materialului

2. Firul inferior este vizibil de pe partea superioard a
materialului

3. Firul superior

4. Partea superioard a materialului

5. Firul inferior

6. Firul superior este vizibil de pe partea inferioarad a
materialului

m Cauza posibila/Solutie/verificarea detaliilor
OcCauzal

60

Masina nu este infilata corect.

<Pentru modurile de manifestare 1 si 2 descrise
mai sus> infilarea inferioara este incorects.
Readuceti tasta de control a tensiunii superioare
la,4”, si apoi consultati , Strangerea firului
superior” (pagina 59) pentru a corecta infilarea.

<Pentru modurile de manifestare 3 panala s
descrise mai sus> infilarea superioard este
incorecta.
Readuceti tasta de control a tensiunii superioare
la,4”, si apoi consultati , Fir incurcat pe spatele
materialului” (pagina 59) pentru a corecta
infilarea superioara.
Cauza 2
Nu se utilizeaza un ac si un fir corespunzator
pentru materialul textil.
Consultati ,, Tipuri de ace si modul de utilizare al
acestora” (pagina 19) pentru a verifica ca
utilizati un ac si un fir corespunzator pentru
materialul utilizat.

Cauza 3

Nu a fost selectata o setare corespunzatoare pe

tasta de control pentru tensiunea superioara.

Rotiti tasta de control pentru tensiunea

superioara pentru a selecta o tensiune in fir

corespunzatoare.

* Reglati tensiunea in fir in timpul efectuarii unei
probe de coasere pe un esantion de material
identic cu cel utilizat pentru proiectul dvs.

Nota

e Daca infilarea inferioara ti infilarea superioara sunt
incorecte, tensiunea in fie nu poate fi ajustata corect
chiar daca rotiti de tasta de control pentru tensiunea
superioara. Verificati infilarea superioara si infilarea
inferioard mai intai, si apoi reglati tensiunea in fir.

* Atunci cand este vizibil firul superior de pe partea

Atunci cand firul inferior este vizibil de pe partea
superioara a materialului, rotisi tasta in sensul
invers acelor de ceasornic.

inferioara a materialului, rasuciti tasta in sensul
invers acelor de ceasornic.

Materialul este prinsinmas ina s i
nu poate fi scos

Daca materialul este prins in masina de cusut si nu poate
fi scos, este posibil ca irul sa fie incurcat sub placa acului.
Urmati procedura descrisa mai jos pentru indepartarea
materialului din masind. Daca operatia nu poate fi
finalizata conform procedurii, in loc sa incercati sd o
finalizati prin forta, contactati cel mai apropiat centru de
service autorizat.

m Scoaterea materialului din masina

1. Opriti imediat masina de cusut.
2. inchideti masina de cusut.

3. Scoateti acul.
Dacd acul este coborat in material, indepartati
volantul din directia dvs. (in sensul invers al acelor
de ceasornic) pentru a ridica acul din material si
apoi scoateti acul.
+ Consultati ,inlocuirea acului” (pagina 20).

4. indepartarea piciorusului presor si a suportului
piciorusului presor.
« Consultati ,inlocuirea piciorusului presor”
(pagina 22) si ,Scoaterea suportului piciorusului
presor” (pagina 23).

5. Ridicati materialul si taiati firele de dedesubt.
Dacd materialul poate fi scos, atunci puteti sa il

scoateti.

6. Scoaterea capacului placii acului.

1. Eliberarea capacului placii acului
2. Capacul placii acului (partea frontald)

7. Taiati firele incalcite si apoi scoateti bobina.



8. Scoateti carcasa bobinei.

Daca firele raman in carcasa bobinei, indepartati-le.

1. Carcasa bobinei

9. Utilizati o perie de curatat sau un aspirator
pentru indepartarea urmelor de praf de pe
suveica si din zonele din apropiere.

1. Perie de curatat
2. Suveica

Continuati cu

Daca materialul poate fi scos
pasul 16.

Continuati cu

Daca materialul nu poate fi scos
pasul 10.

10. Utilizati surubelnita in forma de disc inclusa
pentru a slabi cele doua suruburi de pe placa
acului.

Nota

e Atentie, sd nu scapati suruburile eliminate in
masina.

11. Ridicati usor placa acului taiati firele incurcate si
apoi scoateti placa acului.
Scoateti materialul si firele din placa acului.

Daca materialul nu poate fi scos chiar si ulterior
finalizarii acestor pasi, contactati cel mai
apropiat centru de service autorizat.

12. Scoateti firele din suveica si din jurul
transportorului.

13. Rasuciti volantul pentru a ridica transportorul.

14. Aliniati cele doua orificii ale suruburilor din placa
acului cu cele doua orificii ale bazei de montare a
placii acului si apoi potriviti placa acului pe
masina.

15. Presati usor cu degetul pe surub in partea
dreapta a placii acului. Apoi utilizati surubelnita
in forma de disc pentru a strange usor surubul
pe partea stanga. La final strangeti ferm surubul
pe partea dreapta.

Rotiti volantul pentru a verifica cd transportorul
se misca cu usurinta si nu atingeti marginile
sloturilor din placa acului.

|III| N

1. Pozitia corecta a transportorului
2. Pozitia incorectd a transportorului

Nota

® Atentie, sa nu scapati suruburile eliminate in
masina.
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ANEXA

16. Introduceti carcasa bobinei urmand pasul 7 de la 3. Rotiti usor volantul spre dvs. (in sensul invers
,Curatarea suveicii” (pagina 58). acelor de ceasornic)si priviti-1 din toate

unghiurile pentru a verifica ca acul cade in

centrul orificiului in placa acului.

n cazul in care acul atinge placa acului scoateti

17. Atasati capacul placii acului in conformitate cu 8 si
9 cu ,Curatarea suveicii” (pagina 58).

18. Verificati starea acului si apoi instalati-l. placa acului si instalati-o din nou incepand de la
 Consultati ,Verificarea acului” (pagina 19) si pasul 13 din ,Indepartarea materialului din
JInlocuirea acului” (pagina 20). masind” (pagina 61).
Nota

e Dupa finalizarea acestei proceduri continuati cu
urmatoarea procedura , Verificarea operatiunilor
masinii” pentru a verifica ca masina functioneaza

corect. 1. Orificiu din placa acului
2. Volant
@ De retinut _

e Avand in vedere faptul ci acul ar fi putut fi deteriorat 4. Selectati cusatura in zigzag é In acest moment
atunci cand materialul a fost prins in masing, v mariti lungimea si latimea cusaturii la setarile
recomandam inlocuirea acestuia cu unul nou. maxime.

* Consultati,, Reglarea latimii cusaturii si lungimii
m Verificarea operatiunilor masinii cusdturii (pagina 24).
Daca placa masinii a fost eliminata verificati
operatiunile masinii pentru a confirma c§ instalarea a 5. Rotiti usor volantul spre dvs. (in sensul invers
fost finalizats corect. acelor de ceasornic) si verificati ca bara acului si

transportatul functioneaza corect.
Daca acul sau transportorul ating placa acului

i masina ar putea fi deteriorata, asadar contactati
2. Selectati 1 (cusatura cu acul in pozitie medie). cel mai apropiat centru service autorizat.

1. Porniti masina.
(e

Nota 6. Opriti masina si apoi instalati bobina si

piciorusul presor.
« Consultati ,infilarea inferioard” (pagina 13) si
JInlocuirea piciorusului presor” (pagina 22).

e Nu instalati inca piciorusul presor si firul.

7. infilarea corects a masinii.
* Consultati ,infilarea superioara” (pagina 15).

Nota

® Firul ar putea i incurcat din cauza infildrii superioare
incorecte. Asigurati-va ca masina este infilata corect.

8. Efectuati o coasere de proba cu material standard.

Nota

e Coaserea incorecta ar putea fi rezultatul infilarii
superioare incorecte sau a coaserii materialelor subtiri.
Daca rezultatele obtinute Tn urma coaserii de proba nu
sunt cele scontate, verificati infilare superioara sau
tipul de material pe care il utilizati.
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Lista cu modurile de manifestare

m inainte de coasere

Mod d . I . -
‘.) € Cauza posibila Mod de solutionare Referinta
manifestare

Ridicati acul fie prin indreptarea
Dispozitivul de volantului spre dvs. (in sensul invers
infilare nu poate fi N ati mi | aculul i acelor de ceasornic) astfel ihcat semnul
utilizat. (Pentru u .a}' Tc'fcat suportulaculuiin cea de pe volant s3 fie indreptat in sus sau pagina 15
i mai fnalta.
modelele echipate prin apasarea @ (butonului de
cu maneta o . « «
. L . pozitionare a acului) o data sau de doua
dispozitivului de ori
nfilare). - - — -
Acul este instalat incorect. Instalati acul corect. pagina 20
i - . Contactati dealerul dvs. sau cel mai
Lumina pentru Becul masinii este deteriorat. . ) . -
coasere nu se apropiat centru de service autorizat.
aprinde. Masina nu este pornita. Porniti masina. pagina 8
Firul nu trece corect prin ghidajul Treceti corect firul prin ghidajul firului de .
. . . . pagina 11
firului de bobinare. bobinare.
. e Bobina se invarte usor. (pentru Miscati pedala de control a vitezei de
Firul bobinei nu se . A .
. ew n e modele echipate cu pedala de coasere spre dreapta (astfel incat viteza pagina 12
infasoara ingrijit . .
. control a vitezei de coasere.) se va accelera).
pe bobina.
Firul care a fost scos nu a fost infasurat | Infasurati firul care a fost tras in jurul
corect pe bobina. (Pentru modelele bobinei de cinci sau sase ori in sensul pagina 12
echipate cu sistem de bobinare rapidd). | acelor de ceasornic.
Ridicati acul fie prin indreptarea
Firul nu trece prin volantului spre dvs. (in sensul invers
ochiul acului. NU ati miscat vul acului i acelor de ceasornic) astfel incat semnul
(Pentru modelele uatl Tt'fca suportul aculutIn cea de pe volant s3 fie indreptat in sus sau pagina 15
i mai fnalta.
echipate cu prin apdsarea @ (butonului de
n'ranet.a' . pozitionare a acului) o data sau de doua
dispozitivului de ori
infilare). - - — -
Acul este instalat incorect. Instalati acul corect. pagina 20
Maneta
dispozitivului de
infilare nu
coboara in pozitia
corecta. (Pentru Acul nu a fost ridicat in pozitia corecta. Apasati butonul de pozitionare a acului. pagina 15
modelele echipate
cu maneta
dispozitivului de
infilare).
n timpul
infasurarii bobinei M S oy
. .. Dupa scoaterea firului infasurat sub
firul bobinei a fost Cn s . - . S ey . . .
- Nu ati infasurat firul bobinei corect. locasul bobinatorului infasurati bobina pagina 10
infasurat sub
corect.
locasul
bobinatorului.
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m in timpul coaserii

Mod de
manifestare

Cauza posibila

Masina nu este conectata.

Mod de solutionare ‘

Conectati masina.

pagina 8

Intrerupétorul principal de alimentare nu
este pornit.

Porniti intrerupatorul principal de
alimentare.

pagina 8

Axul bobinatorului este impins spre dreapta.

intoarceti axul bobinatorului spre stang3.

pagina 12, 13

Nu ati utilizat pedala de control

. Utilizati pedala de picior corespunzator. agina 8
corespunzator. P P P Pag
Masina de cusut Pedala de control sau butonul
nu functioneazi. | Pornire/oprire nu au fost apasate Apdsati pe pedala de picior sau butonul agina 25
(pentru modelele echipate cu buton pornire/oprire. pag
pornire/oprire).
Parghia piciorusului presor este ridicatd. | Coborati parghia piciorusului presor. pagina 25
Butonul pornire/oprire a fost apasat, Nu utilizati butonul pornire/oprire atunci
chiar daca pedala de control este cand pedala de control este conectata. agina 25
conectatd. (pentru modelele echipate cu | Pentru utilizarea butonului de pornire/ Pag
buton pornire/oprire) oprire, deconectati pedala de control.
Materialul pe care
il coaseti este prins| _. N . Ridicati materialul si taiati firele de .
. e . Firul este incurcat sub placa acului. A . pagina 60
in masina si nu dedesubt si curatati suveica.
poate fi scos.
Mosorul sau capacul mosorului nu sunt | Instalati corect mosorul sau capacul agina 15
corect instalate. mosorului. Pag
Firul superior nu a fost infilat corect. Tnfilati corect firul superior. pagina 15
Acul este instalat incorect. Instalati acul corect. pagina 20
. . oy Utilizati o surubelnita in forma de disc .
Surubul de prindere a acului este slabit. A L pagina 20
pentru a strange bine surubul.
Acul este indoit sau tocit. nlocuiti acul. pagina 20
Nu ati utilizat combinatia corectd de Alegeti un fir si un c care sunt adecvate agina 19
materiale, fire sau ace. pentru tipul de material. pag
Piciorusul presor pe care il folositi nu Atasati piciorusul presor potrivit
este potrivit pentru tipul de cusatura pentru tipul de cusatura pe care doriti pagina 50
pe care doriti sa-l coaseti. sa o coaseti.
Tensiunea in firul superior este prea stransa. | Slabiti tensiunea in firul superior. pagina 26
Trageti de material prea mult. Ghidati materialul usor. -
Acul se rupe. — P
Zona din jurul orificiului din placa
acului prezintd zgarieturi. A - .
o Inlocuiti placa acului.
Existd un nod (1) pe partea . .
A x S Contactati dealerul dvs. sau cel mai -
stanga a deschiderii din . . .
. apropiat centru de service autorizat.
placa acului. Aceasta nu
este o zgarietura.
. B . Tnlocuiti piciorusul presor.
Zona din jurul orificiului piciorusului ’ p. PP .
e A . Contactati dealerul dvs. sau cel mai -
presor prezinta zgarieturi. . . .
apropiat centru de service autorizat.
nlocuiti carcasa bobinei.
Carcasa bobinei este prezinta zgarieturi. | Contactati dealerul dvs. sau cel mai -
apropiat centru de service autorizat.
Utilizarea incorecta a bobinelor va face
Nu ati utilizat bobina care a fost ca masina sa nu functioneze in mod .
pagina 10

destinatad pentru aceasta masina.

corespunzator. Utilizati numai bobina care

a fost destinata pentru aceasta masina.
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Mod d A ] ' -
Cauza posibila Mod de solutionare Referinta
manifestare

Firul superior nu a fost infilat corect (de
exemplu, mosorul nu este instalat corect,

Tnfilati corect firul superior. Utilizati cel
mai potrivit capac al mosorului pentru

capacul mosorului este prea are pentru . . . o pagina 15
- ) o dimensiunea mosorului pe care il

mosorul utilizat sau firul a iesit din e .

. . . utilizati.
ghidajul barei acului).
Existd noduri sau bucle pe fir. Eliminati nodurile sau buclele. -
Acul nu este adecvat pentru firul pe care | Alegeti un ac care este adecvate pentru agina 19
il utilizati. tipul de cusatura. Pag
Tensiunea in firul superior este prea stransa. | Slabiti tensiunea in firul superior. pagina 26

Firul este incurcat, de exemplu in
suveica.

Scoateti firul incurcat. Firul este incurcat
n suveicad, curatati suveica.

pagina 57, 59

Firul inferior este
incurcat sau se
rupe.

Acul este indoit sau tocit. Tnlocuiti acul. pagina 20
Acul este instalat incorect. Instalati acul corect. pagina 20
Firul superior se Zona din jurul orificiului din placa acului
. rezintd zgarieturi. N . .
rupe P s 8 Inlocuiti placa acului.
Existd un nod (a) pe partea e .
N e Contactati distribuitorul dvs. sau cel mai -
stanga a deschiderii din ) . .
. apropiat centru de service autorizat.
placa acului. Aceasta nu
este o zgarietura.
Zona din jurul orificiului piciorusului fnlocuiti piciorusul presor.
y e A p . Contactati distribuitorul dvs. sau cel mai -
presor prezinta zgarieturi. . X R
apropiat centru de service autorizat.
- e A . Tnlocuiti carcasa bobinei.
Carcasa bobinei prezinta zgarieturi sau . .
— . Contactati distribuitorul dvs. sau cel mai -
prezintd un huruit. . . -
apropiat centru de service autorizat.
Utilizarea incorecta a bobinelor va face
- . ca masina sa nu functioneze in mod
Nu ati utilizat bobina care a fost Ty S . . .
N . . corespunzator. Utilizati numai bobina pagina 10
destinata pentru aceasta masina. - .
care a fost destinata pentru aceasta
masina.
Nu ati infasurat firul bobinei corect. Infasurati corect firul bobinei. pagina 10

Bobina prezinta zgarieturi sau nu se
roteste cu usurinta.

Tnlocuiti bobina.

Firul este incurcat.

Eliminati firul incurcat si curatati suveica.

pagina 57, 59

Nu ati utilizat bobina care a fost
destinata pentru aceasta masina.

Utilizarea incorecta a bobinelor va face
ca masina sa nu functioneze in mod
corespunzator. Utilizati numai bobina
care a fost destinata pentru aceasta
masina.

pagina 10

Bobina nu este setata corect.

Resetati firul bobinei corect.

pagina 13, 14

Materialul are
cute.

Nu ati infilat firul superior corect sau nu

Tnfilati firul superior si infasurati firul

pagina 13, 14,

ati fixat corect bobina. bobinei corespunzator. 15
Mosorul sau capacul mosorului nu sunt | Instalati corect mosorul sau capacul .
corect instalate. mosorului. pagina 15
Nu ati utilizat combinatia corecta de Alegeti un fir si un c care sunt adecvate .
materiale, fire sau ace. pentru tipul de material. pagina 19
Acul este indoit sau tocit. Tnlocuiti acul. pagina 20
cDuasC;tLIi'am:stteersll':LFl)jr::ga;i:ucoasen' Coaseti cu material stabilizator sub pagina 28

materialul nu este fixat corect.

material.
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ANEXA

Mod de
manifestare

Materialul are
cute.

Cauza posibila

Daca coaseti materiale subtiri,
cusdtura este prea grosiera.

Mod de solutionare

Micsorati lungimea cusaturii sau coaseti
cu material stabilizator sub material.

pagina 24, 28

Piciorusul presor pe care il folositi nu
este potrivit pentru tipul de cusatura
pe care doriti sa-l coaseti.

Atasati piciorusul presor potrivit pentru
tipul de cusatura pe care doriti sa o
coaseti.

pagina 50

Tensiunea in fir este incorecta.

Ajustati tensiunea in firul superior.

pagina 26, 59

Nu ati infilat firul superior al bobinei

infilati corect firul superior. pagina 15
corect.
Nu ati utilizat combinatia corecta de Alegeti un fir si un c care sunt adecvate pagina 19
Cusiturile sunt materiale, fire sau ace. pentru tipul de material.
omise. Acul este ndoit sau tocit. Tnlocuiti acul. )
- - - pagina 20
Acul este instalat incorect. Instalati acul corect.
S-a acumulat praf sub placa acului sau Indepartati capacul placii acului si agina 57
n suveica. curatati placa si suveica. pag
S-a acumulat praf in transportor sau in Indepartati capacul placii acului si agina 57
suveica. curatati placa si suveica. pag
Nu ati infilat firul superior al bobinei NP . . .
’ P Infilati corect firul superior. pagina 15
corect.
Exista un Tnlocuiti carcasa bobinei.
zgomot puternic Carcasa bobinei este prezinta zgarieturi. | Contactati dealerul dvs. sau cel mai -
si Tnalt in timpul apropiat centru de service autorizat.
coaseril. Utilizarea incorecta a bobinelor va face
- . ca masina sd nu functioneze in mod
Nu ati utilizat bobina care a fost i e . - .
corespunzator. Utilizati numai bobina pagina 10

destinata pentru aceasta masina.

care a fost destinata pentru aceasta
masina.

Materialul nu se
antreneaza.

Transportoarele sunt coborate.

Glisati maneta de pozitionare a
transportorului la .

pagina 35, 41

Cusatura este prea finisata.

Mariti lungimea cusaturii.

pagina 25

Nu ati utilizat combinatia corectd de
materiale, fire sau ace.

Alegeti un fir si un c care sunt adecvate
pentru tipul de material.

pagina 19

Firul este Tncurcat, de exemplu in
suveica.

Scoateti firul incurcat. Firul este incurcat
in suveica, curatati suveica.

pagina 57, 59

Piciorusul presor pe care il folositi nu

Atasati piciorusul presor potrivit pentru

este potrivit pentru tipul de cusatura tipul de cusatura pe care doriti sa o pagina 50
pe care doriti sa-l coaseti. coaseti.
Acul este indoit sau tocit. nlocuiti acul. pagina 20
Utilizati stiftul piciorusului presor apdsat
- I . butonul di tea stanga
Piciorusul ,,J)” in zigzag este instalat pe ( u onu neg"rAu |_n partea s anga_) pe .
piciorusul ,,J” in zigzag pentru a tine pagina 27

cusaturd groasa la Tnceputul cusaturii.

parghia piciorusului presor in timpul
coaserii.

Materialul se
fixeaza in pozitie
inversa.

Mecanismul de fixare este deteriorat.

Contactati dealerul dvs. sau cel mai
apropiat centru de service autorizat.
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m Dupa coasere

Mod d . I . -
Cauza posibila Mod de solutionare Referinta
manifestare

Firul superior este
prea tensionat.

Firul bobinei nu este corect instalat.

Instalati corect firul bobinei.

pagina 13, 59

Tensiunea in fir
este incorecta.

Nu ati infilat firul superior al bobinei

corect. infilati corect firul superior. pagina 15
Nu ati infasurat firul bobinei corect. infasurati corect firul bobinei. pagina 10
Firul bobinei nu este corect instalat. Instalati corect firul bobinei. pagina 13
Nu ati infilat combinatia corectad a firului | Alegeti un fir si un c care sunt adecvate .

pentru materialul pe care il utilizati. pentru tipul de material. pagina 19
Nu ati atasat suportul piciorusului presor | Atasati suportul piciorusului presor pagina 23

in mod corespunzator.

corect.

Tensiunea in fir este incorecta.

Ajustati tensiunea in firul superior.

pagina 26, 59

Nu ati utilizat bobina care a fost
destinata pentru aceasta masina.

Utilizarea incorecta a bobinelor va
face ca masina sa nu functioneze in
mod corespunzator. Utilizati numai
bobina care a fost destinata pentru
aceasta masina.

pagina 10

Bobina nu este setata corect.

Resetati firul bobinei corect.

pagina 13, 14

Firul se incurca pe
spatele
materialului.

Nu ati infilat firul superior al bobinei
corect.

infilati corect firul superior.

pagina 15, 59

Cusatura nu este
realizata corect.

Piciorusul presor pe care il folositi nu
este potrivit pentru tipul de cusatura
pe care doriti sa-I coaseti.

Atasati piciorusul presor potrivit
pentru tipul de cusatura pe care doriti
sa o coaseti.

pagina 50

Tensiunea in fir este incorecta.

Ajustati tensiunea in firul superior.

pagina 26, 59

Firul este Tncurcat, de exemplu in
suveica.

Scoateti firul incurcat. Firul este incurcat
n suveica, curatati suveica.

pagina 57, 59

Nivelul de ajustare al cusaturii este
incorect.

Ajustati cusatura.

pagina 49
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ANEXA

MESAJE DE EROARE

Daca o operatie este efectuata incorect inainte de asezarea masinii, va aparea un mesaj de eroare pe panoul de comanda.
Urmati instructiunile indicate in tabel.
Dacad apasati tasta de selectie a cusaturii sau executati corect operatia in timp ce este afisat mesajul de eroare, acesta va
disparea.

N
.

Pedala de control a fost apasata (sau a fost apdsat
butonul pornire/oprire daca pedala nu a fost
conectatad) si a fost apasat butonul pentru
cusatura de intarire/inversa in timp ce piciorusul
presor a fost ridicat.

Coborati parghia piciorusului presor inainte
sa continuati operarea.

A fost selectata o alta cusatura decat butoniera
sau intaritura si pedala de control a fost apasatd
(sau a fost apasat butonul pornire/oprire daca
pedala de control nu a fost conectata) in timp ce
maneta pentru butoniere este coborata.

Ridicati maneta pentru butoniere inainte sa
continuati operarea.

A fost selectata cusdtura butonierei sau cusdtura
de intarire tip cheita si pedala de control a fost
apasata (sau a fost apasat butonul pornire/oprire
daca pedala nu a fost conectata) in timp ce
maneta pentru butoniere este coborata.

Coborati maneta pentru butoniere inainte
sa continuati operarea.

A fost apasat butonul pornire/oprire sau butonul
de pozitionare a acului in timp ce axul
bobinatorului este mutat spre dreapta.

Mutati axul bobinatorului in stanga inainte
de a continua operarea.

A fost apasat butonul pornire/oprire in timp ce
pedala a fost conectata.

Deconectati pedala de control si apoi
apasati butonul pornire/oprire. Altfel
trebuie sa operati prin folosirea pedalei de
control.

Motorul s-a blocat pentru ca firul s-a incurcat.

Indepartati firul incurcat inainte de a
continua operarea (pagina 59). Dupa
curatarea suveicii, introduceti carcasa
bobinei corespunzator. Dacd acul este
indoit sau rupt, inlocuiti acul. Apoi infilati
firul superior corespunzator si continuati
operatia.

Nota

e Dacd apare un mesaj de eroare de tipul ,F1” pana la ,,F9” pe LCD in timp ce folositi masina, inseamna ca este posibil
ca masina sa se fi defectat. Contactati cel mai apropiat centru de service autorizat.

Avertizorul sonor (pentru modelele echipate cu avertizor sonor)

De fiecare data cand este apasata o tastd, veti auzi un semnal sonor. Dacd este apdsata o tasta nefunctionala sau efectuati
o operatie gresita, veti auzi doua sau patru beep-uri (pentru modelele cu aceasta caracteristica).
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Daca este apdsata o tasta (operatie corectad)
Se va auzi un semnal sonor de avertizare.

Daca efectuati o operatie gresita sau este apasata o tasta nefunctionala
Se vor auzi doua sau patru semnale sonore.

Daca masina se blocheaza, de exemplu, din cauza ca s-a incurcat firul
Se va auzi un semnal sonor timp de patru secunde, dupa care masina se va opri automat. Asigurati-va ca ati verificat
cauza erorii, si corectati-o inainte de a continua procesul de coasere.



A
AC AUDBIU Lo
accesorii optionale ...
ace de cusut casnice..
ax mosor extra ....

axul mosor

B

bobinarea rapida. 12
bobinatorul ...5,10, 12, 63, 64, 68

bobina cu instalare rapida
butoane de control.... .
buton pornire/oprire 6, 25
butonul de pozitionare a acului
butonul pentru cusaturi de intarire/inverse ..

C

capac bobina ...
capac mosor ...
capacul placii acului...
coaserea nasturilor....
colturi buzunare
combinarea caracterelor.
cusdtura de intdrire
cusdtura de intarire tip cheita
cusdtura de Tmbinare
cusatura de Tmbinare CU ajur........ccccceiiviiciiiiiiiieec s
cusatura de matlasare cu miscare libera 40
cusatura elastica tripla .
cusatura Heirloom
cusatura Patchwork (quilt abstract)
cusdtura pentru fronseuri
cusatura zigzag
cusatura zigzag in 3 puncte
cusaturi drepte....
cusdturi feston .
cutitas retusuri....

D

deschideri
dispozitiv de infilare .
dispozitiv de reglare a tensiunii superioare ...
dispozitiv de tdiere a firelor

E

6,14,18

extensia mesei de [UCTU ...t 5,28
G

ghidaj matlasare .....c.cccceeeveveniennnenne. 39, 40
ghidajul firului pentru bara acului ......c.ccccevvecviinininciiiiinees 6,16
1

indicator cusaturd utilitara .
indicator pentru cusaturi cu caractere 6, 46
1

infilarea superioara ... . 15
intrerupator principal de alimentare ........coccoeceeveeiienieneineeeeeeeee 8

L
latimea cusaturii..
lungimea cusaturii
M

maneta de pozitionare a transportorului ...
maneta pentru butoniere
materiale elastice ...
materiale groase ....
materiale subtiri..
matlasare ...
marginii maneci
mesaje de eroare
monogramarea

[

panoul de control 6
parghia piciorusului presor 6,15
pedala de control 4,8,25
pedala de control a vitezei de coasere 6,9
perforator 34
piciorus butonierd 42
piciorus cu dubla antrenare 39
piciorus pentru fermoar. ....36
piciorus pentru matlasare. .40
piciorus presor 6
piecing (cusatura dreapta) .39
piese principale 5
placa acului 6
pozitia acului 30
proba de cusut 27
R

realizarea cusaturilor pentru caractere 48
S

semnal sonor operare ...9,68
sistemul de prindere cu arici 28
suportul piciorusului presor 6,23
suveicd 57
S

STErGErea CaraCterelor ... ..ooiirieereieieitee sttt 48
surubul de prindere a acului .6
T

tasta de selectare a cusaturii 6, 46
tasta pentru cusaturi cu caractere 6, 46
tasta cusaturad utilitara ..6,24
tensiunea in fir 26
transportor 6, 35, 40
\'

verificarea caracterelor ... 48
volant 5,25
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Va rugam sa accesati adresa http://support.brother.com/ unde puteti primi suport
pentru produs si raspunsuri la intrebarile cele mai uzuale (FAQ).

Engleza
888-E30/E31/E37/E38/V61/V63/V65/V67
Tiparit in Vietnam

XG7575-1011


http://support.brother.com/

